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Technisches Datenblatt

ATE Bremszylinderpaste

Die Bremszylinderpaste dient als Korrosionsschutz fur verschie-
dene metallische Bauteile in hydraulischen Bremsaggregaten.
Dariber hinaus erleichtert sie durch ihre Schmierwirkung die
Montage insbesondere von Gummiteilen auf Metalloberflachen.
Die Bremszylinderpaste ist nicht spritzwasserfest. Deshalb ist ihr
Einsatz auf innere Oberfldchen in geschitzter oder verschlossener
Einbaulage beschréankt. Die Bremszylinderpaste wird bei hydrau-
lischen Bremsaggregaten eingesetzt, die fir den Betrieb mit
Bremsflussigkeiten auf der Basis von Polyglykolethern gemaf
den Normen FMVSS 116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1), SAE J 1703
und DIN ISO 4925 ausgelegt sind. Sie ist nicht fir die Anwendung
in Bremsaggregaten mit einer Hydraulikflussigkeit auf Silikon-
oder Mineralolbasis vorgesehen. Kunststoffteile (z. B. Kolben), die
bestandig gegen Bremsflissigkeit sind, erweisen sich in der Regel
auch gegentber der Bremszylinderpaste als bestandig. Dennoch
muss die Vertraglichkeit von Kunststoffen mit Bremszylinderpaste
im Zweifelsfall gepruft werden. Dies gilt auch fir organische
Beschichtungen.

Die Bremszylinderpaste darf nicht auf die Oberfldche von Reib-
belagen oder Bremsscheiben gelangen.

Die Temperaturbestdndigkeit der Paste reicht bei langerfristiger,
thermischer Belastung von -40° C bis 100° C. Kurzfristig ist sie
bis ca. 200° C belastbar.

Die Bremszylinderpaste ist in 3 Konsistenzen lieferbar:

Konsistenz Gebinde Sach-Nr.

pastos 180 g-Tube 03.9902-05xx.2

weich 5 kg-Eimer 03.9902-0503.2
40 kg-Eimer 03.9902-0504.2

flieBfahig 5 kg-Eimer 03.9902-0505.2
40 kg-Eimer 03.9902-0506.2

Die Bremszylinderpaste ist kein konsistenzstabiles Schmierfett.
Bei mechanisch-dynamischer Einwirkung, z.B. bei FlieB- und Ruhr-
prozessen, tritt eine zunehmende Konsistenzverringerung auf, die
sich nach Beendigung des Prozesses wieder zuriickbildet (Thixo-
tropie). Die Angabe einer definierten KenngroBe der Viskositat ist
daher nicht sinnvoll.

Oberhalb von ca. 70° C setzt eine zunehmende Verflussigung des
Verdickers ein, die bei erneuter Abkthlung nahezu reversibel ist.
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Kennwerte:

Tropfpunkt fur pastose Tubenqualitat (DIN ISO 2176): <80° C
Flammpunkt des Basisoles (DIN EN ISO 2719): >1450 C
Kaltebestandigkeit (alle Konsistenzen)

nach Lagerung 1 Woche bei -30° C: weich, streichfahig

nach Lagerung 24h bei -40° C: nicht fest
Gummiquellverhalten (DIN ISO 4925 Abs. 5.11, durchgefuhrt
an SBR-Testmanschette RM-3a, 70 h / 100° C):
Volumenanderung: O bis +6%

Harteanderung: 0 bis -10 IRHD

Die Bremszylinderpaste wird als dunner, gleichmaBiger Film
oder mit einer automatischen Befettungsanlage punktformig

aufgetragen.

Lagerfahigkeit

(Angaben fiir eine Lagertemperatur von 0° C bis +40° C):

Tuben: 3 Jahre, Eimer: 2 Jahre

Bei Nicht-Gebrauch ist der Behalter dicht geschlossen zu halten.
Wahrend der Lagerung und des Transports der Paste kann es zu
Konsistenzanderungen (Verhartungen) oder Teilentmischungen,
insbesondere bei Uberschreitung der maximalen Lagertemperatur,
kommen. Dieses Verhalten stellt die Verwendungsfahigkeit der
Paste nichtin Frage. Eine verwendungsfahige Konsistenz kann
erfahrungsgeman durch mechanische Bearbeitung der Paste
(z.B. Ruhren), ggfs. unter Erwarmung bis max. +40° C, wiederher-
gestellt werden. Beim Aufrthren ist daftr Sorge zu tragen, dass
keine Partikel, z.B. vom Behalter, vom Ruhrwerkzeug oder durch
Verunreinigung von auBBen, in die Paste gelangen, die bei der Ver-
wendung der Paste im Bremsenbauteil schadlich sein kénnen.

Ein Sicherheitsdatenblatt sowie weitere Informationen zum
Thema erhalten Sie unter www.ate.de.
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Technical Data Sheet

ATE brake cylinder paste

The brake cylinder paste is used for the repair, assembly and
corrosion preservation of internal brake components. Its lubricity
also enhances ease of fitting, especially of rubber parts on metal
surfaces.

The brake cylinder paste is not splashwaterproof. Its use is there-
fore restricted to internal surfaces in protected or sealed installa-
tion positions.

The brake cylinder paste is used for hydraulic brake systems
designed for operation with brake fluid based on polyglycol ethers
according to the standards FMVSS 116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1),
SAE J1703 and DIN ISO 4925. It is not planned for usage in brake
systems with a silicone or mineral oil based hydraulic fluid.
Although, as a rule, plastic components (such as pistons) which
are resistant to brake fluid are also resistant to the brake cylinder
paste, the compatibility of plastics with brake cylinder paste must
be tested. The same applies to organic coatings.

The brake cylinder paste must be kept away from the surfaces of
friction linings or brake discs.

The paste has a long-term temperature stability ranging from

-400C/-40°F to 100° C/212° F and temporarily resists tempera-

tures up to approx. 2000 C/392° F.

The brake cylinder paste is available in 3 consistencies:

Consistency Container Item code
pasty 180 g tube 03.9902-05xx.2
soft 5 kg bucket 03.9902-0503.2
40 kg bucket 03.9902-0504.2
free-flowing 5 kg bucket 03.9902-0505.2

40 kg bucket 03.9902-0506.2
The brake cylinder paste is not a lubricating grease with a stable
consistency. Under the influence of mechanical-dynamic processes,
such as flowing and stirring, an increasing reduction of consistency
occurs which disappears again when the process ends. Thus, the
specification of a defined viscosity value is not reasonable.

Above approx. 709 C/158° F an increasing liquefaction of the

thickener sets in which is almost reversible on cooling down.
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Specific values:

Dropping point for pasty tube quality (DIN ISO 2176):
<80°C/176°F

Flash point of base oil (DIN EN ISO 2719): >1450 C/293° F
Low-temperature stability (all consistencies)

after storage at -30° C/-229 F for 1 week: soft, brushable
after storage at -40° C/-40° F for 24 h: not solid

Swelling of rubber (DIN ISO 4925 Item 5.11, determined on

SBR test cup seal RM-33, 70 h/100° C/2120 F):

Change in volume: O to +6%, Change in hardness: 0 to -10 IRHD

The brake cylinder paste shall be applied as a thin, uniform film or
in dots applied by means of an automatic lubricating system.
Contact of the brake cylinder paste with friction lining surfaces
and brake discs must be avoided.

Shelf life (information for a storage temperature

from 0° C/32° F to +40° C/104° F):

Tubes: 3 years, Buckets: 2 years

When not in use, the container must be kept tightly sealed.

During storage and transport of the paste, changes of consistency
(rigidification) or partial separation may occur, especially when the
maximum storage temperature is exceeded. This behaviour, how-
ever, does not adversely affect the usabilty of the paste. A consist-
ency which permits the usage of the paste can be reestablished by
mechanical treatment of the paste (e.g. agitating), if necessary by
additional warming to a maximum temperature of +40° C/104° F.
On agitating, it has to be made sure that no particles, e.g. from
the container, from the agitating tool or by exterior contamination
get into the paste which may adversely affect braking components

on application of the paste.

A Safety Data Sheet as well as additional information regarding
this topic are available under www.ate.de.
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Fiche de données techniques

ATE Pate a cylindre

La pate a cylindre sert de protection contre la corrosion pour
différents composants métalliques dans les systemes de freinage
hydrauliques. En outre, par son effet lubrifiant, elle simplifie le
montage tout particulierement des piéces en caoutchouc sur les
surfaces en métal.

La pate a cylindre nest pas résistante aux projections d'eau.

Son utilisation est donc limitée aux surfaces intérieures dans une
position de montage protégée ou fermée.

La pate a cylindre doit étre utilisée pour les systemes de freinage
hydrauligues concus pour fonctionner avec des liquides de frein a
base de polyglycoléthers conformément aux normes FMVSS 116
(DOT 3, DOT 4, DOT 5.1), SAE J 1703 et DIN ISO 4925. Elle nest
pas prévue pour une utilisation dans des systemes de freinage
avec un liquide hydraulique a base de silicone ou d’huile minérale.
Les pieces en plastique (par ex. les pistons) résistantes au liquide
de frein résistent généralement également a la pate a cylindre.
Cependant, la compatibilité des plastiques avec la pate a cylindre
doit étre vérifiée en cas de doute. Cela s'applique également aux
revétements organiques.

La pate a cylindre ne doit pas entrer en contact avec la surface de
garnitures de friction ou de disques de frein.

La résistance a la température de la pate s'étend de -40 °C

3 100 °C en cas de sollicitation thermique a long terme. A court
terme, elle peut supporter une température jusqu’a 200 °C.

La graisse de frein est disponible dans 3 consistances :

Consistance Contenant Réf.

pateuse tube de 180 g 03.9902-05xx.2

souple seau de 5 kg 03.9902-0503.2
seau de 40 kg 03.9902-0504.2

liquide seau de 5 kg 03.9902-0505.2

seau de 40 kg 03.9902-0506.2
La pate a cylindre n'est pas une graisse lubrifiante a consistance
stable. En cas d’effet mécanique dynamique, par ex. pour les pro-
cessus d'écoulement et de mélange, une réduction croissante de
la consistance survient et disparait a nouveau une fois le proces-
sus terminé (thixotropie). Lindication d’une caractéristique définie
pour la viscosité n'est donc pas pertinente.

Au-dela d’environ 70 °C environ, une liquéfaction croissante de
I'épaississant survient et est quasiment totalement réversible
apres refroidissement.
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Valeurs caractéristiques :

Point de goutte pour la qualité du tube pateux (DIN ISO 2176) :
<80°C

Point de combustion de 'huile de base (DIN EN I1SO 2719) :

> 145 0C

Résistance au froid (toutes les consistances)

apres stockage 1 semaine a -30 °C: souple, applicable
apres stockage 24 h a -40 °C: non solide

Comportement de gonflement du caoutchouc (DIN ISO 4925
par. 5.11, effectué sur des manchettes de test SBR RM-33,
70h /100°C):

Modification du volume : 0 a +6 %,

Modification de la dureté : 0 a3 -10 IRHD

La pate a cylindre est appliquée sous la forme d’un film fin et homo-
gene ou avec un dispositif de graissage automatique par point.

Capacité de stockage (indications pour une température

de stockage comprise entre 0 °C et +40 °C) :

Tubes : 3 ans, Seaux : 2 ans

En cas de non utilisation, le réservoir doit étre conservé fermé de
facon étanche.

Pendant le stockage et le transport de la pate, des modifications
de consistance (durcissement) ou des séparations partielles
peuvent survenir, en particulier en cas de dépassement de la
température de stockage maximum. Cette réaction ne remet pas
en question la possibilité d'utilisation de la pate. Une consistance
utilisable peut étre rétablie par expérience en travaillant mécani-
quement la pate (par ex. en la mélangeant), le cas échéant en la
réchauffant jusqu’a max. +40 °C.

Lors du mélange, il faut veiller a ce qu’aucune particule, par ex. du
réservoir, du dispositif de mélange ou d'impuretés de 'extérieur
ne pénetre dans la pate, car cela pourrait endommager les compo-
sants du systéeme de freinage lors de l'utilisation de la pate.

Vous trouverez une
fiche de données de
sécurité ainsi que
des informations
complémentaires
sur ce theme sur

www.ate.de.
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Scheda tecnica

TD 003

Pasta per cilindri freno

La pasta per cilindri freno e utilizzata come protezione contro la
corrosione per i vari componenti metallici degli impianti frenanti
idraulici. Inoltre, facilita il montaggio dei particolari in gomma e dei
componenti metallici lubrificando le superfici metalliche.

La pasta per cilindri freno non & resistente agli spruzzi d’acqua
pertanto e destinata a un uso limitato alle parti interne dell'impianto
frenante, ossia a quelle parti a contatto diretto con il fluido freni.
La pasta puo essere utilizzata per componenti di impianti freno
idraulici che prevedono per il loro funzionamento fluidi glicolici
(poliglicoletere) rispondenti agli standard FMVSS 116 (DOT 3,
DOT 4, DOT 5.1), SAE J 1703 e DIN ISO 4925. Non é destinata
all'uso su impianti frenanti utilizzanti fluido idraulico a base di
siliconi o oli minerali.

Le partiin plastica (ad esempio i pistoni), resistenti al liquido freni,
sono normalmente resistenti anche alla pasta per cilindri freno.
Tuttavia e consigliato verificare la compatibilita delle plastiche
con la pasta per cilindri freno. Lo stesso e valido anche peririve-
stimenti organici.

La pasta per cilindri freno non deve venire a contatto con le
pastiglie (guarnizioni di attrito) e dei dischi freno.

La pasta resiste a temperature continuative da -40 °C sino a

100 °C e per brevi periodi pud arrivare a 200 °C.

La pasta per cilindri freno e disponibile in 3 consistenze:

Consistenza
Pastosa
Morbida

Fluida

Formato
Tubetto da 180 g
Secchio da 5 kg
Secchio da 40 kg
Secchio da 5 kg
Secchio da 40 kg

N. d’ordine

03.9902-05xx.2
03.9902-0503.2
03.9902-0504.2
03.9902-0505.2
03.9902-0506.2

La pasta per cilindri freno non & un grasso lubrificante dalla

consistenza stabile. Sotto l'influenza di alcuni processi dinamici

e meccanici, ad esempio i processi di afflusso e rimescolamento,
si puo verificare una riduzione della consistenza crescente, rever-

sibile al termine del processo. Per tale motivo non e possibile

definire completamente le specifiche di un valore di viscosita.

Al di sopra dei 70 °C si verifica una diminuzione della viscosita

reversibile con il successivo raffreddamento.
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Valori specifici:

Punto di goccia per la consistenza della pasta in tubetto

(DIN IS0 2176): <80 °C

Punto di infiammabilita dell'olio base (DIN EN ISO 2719): >145 °C
Resistenza al freddo (tutte le consistenze)

dopo stoccaggio per 1 settimana a -30 °C: morbida, spalmabile

dopo conservazione per 24 ore a -40 °C: non disponibile

Rigonfiamento gomma (DIN 1SO 4925 capoverso 5.11, prova su
cuffia in gomma RM-3a, 70 h / 100 °C):

Variazione di volume: da 0 a +6%

Variazione di durezza: da 0 a -10 IRHD

La pasta per cilindri freno puo essere applicata in strato sottile

uniforme oppure con applicatore automatico a punti.

Periodi di validita:

(informazioni per temperatura di stoccaggio da 0 °C a +40 °C):
Tubetto: 3 anni, secchio: 2 anni

Quando non in uso, il contenitore deve essere ben chiuso.
Durante lo stoccaggio o il trasporto della pasta possono verifi-
carsi variazioni di consistenza (indurimenti) oppure separazioni dei
componenti, in particolare al superamento della temperatura di
stoccaggio massima. Queste variazioni non mettono in discus-
sione l'utilizzabilita della pasta. In base all’esperienza, una lavora-
zione meccanica - come ad esempio un rimescolamento della
pasta nel caso di indurimento e un eventuale riscaldamento fino

3 40 °C - ne ripristinano la consistenza ideale per |'applicazione.
Durante il rimescolamento & necessario fare attenzione che nella
pasta non penetrino particelle - ad esempio dal contenitore e dall'u-
tensile usato - o sporcizia dall’esterno, che potrebbero rivelarsi

dannose al momento dell'uso della pasta nei componenti frenanti.

Alla pagina www.ate.de sono disponibili maggiori informazioni in

merito e una scheda di sicurezza.
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TD 003

Pasta para cilindros de freno ATE

La pasta para cilindros de freno sirve a modo de proteccién contra
la corrosion para diversos componentes metalicos en los grupos
de frenos hidraulicos. Ademas, gracias a su efecto lubricador
facilita el montaje, especialmente de las piezas de goma sobre

las superficies metélicas.

La pasta para cilindros de freno no es resistente a las salpicaduras
de agua. Por este motivo, su uso estd limitado a las superficies
internas en zonas de montaje protegidas o cerradas.

La pasta para cilindros de freno se emplea en grupos de frenos
hidraulicos disefiados para el uso con liqguidos de freno a base de
éteres de poliglicol conforme a las normas FMVSS 116 (DOT 3,
DOT 4, DOT 5.1), SAE J 1703 y DIN ISO 4925. No est3 prevista
para el uso en grupos de freno con un liquido hidraulico a base de
silicona o aceite mineral.

Las piezas de plastico (p. e]. el piston) resistentes al liquido de fre-
nos también resultan resistentes, por norma general, a la pasta para
cilindros de freno. No obstante, en caso de duda deberd compro-
barse la compatibilidad de los plasticos con la pasta para cilindros
de freno. Esto se aplica también a los revestimientos organicos.
La pasta para cilindros de freno no puede alcanzar la superficie de
las pastillas de freno o discos de freno.

La resistencia a la temperatura de la pasta alcanza de -40° C
hasta 100° C con una carga térmica a largo plazo. A corto plazo
resiste hasta aprox. 200° C.

La pasta para cilindros de freno esta disponible en tres texturas:

Textura Envase N° de unidad
pastosa tubo de 180 g 03.9902-05xx.2
blanda cubo de 5 kg 03.9902-0503.2
cubo de 40 kg 03.9902-0504.2
fluida cubo de 5 kg 03.9902-0505.2

cubo de 40 kg 03.9902-0506.2
La pasta para cilindros de freno no es una grasa de lubricacion
con textura consistente. En caso de influencia mecdnica-dindmica,
por ejemplo en los procesos de fluido o agitacion, se produce una
reduccion progresiva de a textura que retrocede tras finalizar el
proceso (tixotropia). Por tanto, no resulta Gtil indicar una magnitud
identificativa definida sobre |a viscosidad.

Por encima de aprox. 70° C se produce una licuacion progresiva
del espesante que, en caso de un nuevo enfriamiento, serd practi-
camente reversible.
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Valores caracteristicos:

Punto de caida para calidad de tubo pastosa (DIN ISO 2176):
<80° C

Punto de inflamacién del aceite basico (DIN EN ISO 2719): >1450 C
Resistencia al frio (todas las texturas)

tras una semana de almacenamiento a -30° C: blando, untable

tras 24h de almacenamiento a —-40° C: no soélido

Comportamiento de hinchamiento de la goma (DIN ISO 4925
apdo. 5.11, realizado en el manguito de prueba SBR RM-3a,
70 h /1000 C): Modificacion del volumen: O hasta +6%,
Modificacion de la dureza: O hasta =10 IRHD

La pasta para cilindros de freno se aplica en forma de pelicula fina
y uniforme o de forma puntual con un sistema de engrasado auto-

matico.

Capacidad de almacenamiento (datos para una temperatura

de almacenamiento de 0° C a +40° C):

Tubos: 3 afos, cubo: 2 afios

El recipiente deberd mantenerse cerrado herméticamente cuando
no se esté usando.

Durante el almacenamiento y el transporte de la pasta pueden
producirse cambios en la textura (endurecimientos) o segregacio-
nes parciales, especialmente al exceder la temperatura de almace-
namiento maxima. Esta reacciéon no cuestiona la capacidad de
aplicacion de la pasta. En base a la experiencia, se puede restable-
cer la textura apta para la aplicacién mediante el procesamiento
mecanico de la pasta (por ejemplo, agitandola) o, si fuera necesa-
rio, calentdndola a méx. +40° C.

Durante la agitacion debera procurarse que las particulas no pene-
tren en la pasta, p. ej. ya sea desde el recipiente, desde la herra-
mienta de agitacion o por contaminacién desde el exterior, ya que
podrian ser perjudiciales para el uso de la pasta en el componente
de freno.

Para obtener la
hoja de datos de
seguridad y para
mas informacion
acerca de este
tema, consulte
www.frenos-ate.es.
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[MacTa 3a cnupadHu uunuHapu ATE

MacTaTa 38 CNUPaYHY LUAMHAPY CTYXKM KaTO 33LMTa OT KOPO3us 33
Pa3/MYHU METaNHU YaCTH B XMAPABAMYHM CNUpadHu arperatn. OcBeH
TOBa HNaronapeHve Ha CMa304YHOTO CU AEeCTBUE TA yN1eCcHABa MOH-
TaXa, Hali-Beye Ha ryMeHn 4acTu BbpPXy MeTa/IHU NOBbPXHOCTU.
MacTaTa 38 CNUpPaYHy LUAVHAPY HE e YCTOMYMBAE Ha BOLHU NMPbCKU.
3aToBa HelHaTa ynoTpeba BbpXy BLTPELLHU MOBbPXHOCTU B 33LLUU-
TEHO UM 33TBOPEHO MOHTAXHO MO/IOXKEHUE € OrPaHMUYEHa.

MacTaTa 33 CNMpaYHn LUAMHAPU Ce U3M0N3Ba NPU XUAPABANYHUN CNn-
PaYHM arperaTu, NPOeKTMPaHU 38 PaboTa CbC CNMPAYHU TEYHOCTU HA
0CHOBaTa Ha NONUIMNKONOBM eTEePU CbINacHO cTaHaapTuTe FMVSS
116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1), SAE J 1703 u DIN ISO 4925. Ta He e
npenBuaeHa 33 ynotpeba B CMMPaYHUN arperaT C XMAPaBANYHa Tey-
HOCT Ha CMIMKOHOB3 OCHOBA M/IM H3 OCHOBATa Ha MUHEPANTHU Mac/1a.
MnacTmMacoBuTe YacTu (Hanpumep 6yTana), KOUTO €3 YCTONUMBY Ha
CNMpayYHa TeYHOCT, 06MKHOBEHO Ce 0Ka3BaT YCTONYMBU U H3 NaCcTaTa
33 CNWPaYHU LUAnHAPU. Bbnpeku ToBa Npu konebaHve CbBMeCTu-
MOCTTa Ha NiacTMacuTe C NacTaTa 338 CNUpaYHy LUAMHApY TpAabBa
3 ce TecTBa. TOBa BaXMU CbLLLO ¥ 38 OPraHUYHUTE NMOKPUTUS.
MacTaTa 38 CNUPaYHK LMAMHAPY He B1Ba A3 NONaaa BbpXy MOBbpX-
HOCTUTE Ha DPUKLLUOHHWN HBKNBAKN UM CMMPAYHU OUCKOBE.

Mpu No-NPoABL/IKUTENHO TEPMUYHO HBTOBAPBaHe TeMNepaTypHaTa
YCTOMYMBOCT Ha nacTaTa cTura oT -40° C o 100° C. 3a kpaTKko

BPeEMe TS MOXe 3 Ce HaToBapBa A0 okono 200° C.

MacTaTa 3@ CIMPaYHU LUIMHAPU Ce A0CTABSA B 3 KOHCUCTEHLLUK:

KoHcucTeHuuma OnakoBKa ApT. N2
nacTtoobpasHa Ty6a 180 g 03.9902-05xx.2
Meka Koda 5 kg 03.9902-0503.2
Koda 40 kg 03.9902-0504.2
TeuHa koda 5 kg 03.9902-0505.2
Koda 40 kg 03.9902-0506.2

MacTaTa 3a@ CNMPaYHU LUIMHLPU HE € CM3304YHa rpec CbC CTabwHa
KOHCMCTeHUMA. MNpu MeX3HUYHO-ANHBMUYHO Bb34ENCTBUE, HaNpUMep
npu U31MBaHE WK GbpPKaHe Bb3HUKBA HAPACTBALL0 HAMaNABaHe Ha
KOHCUCTEHUMATS, KOATO Ced KPas Ha NpoLLeca 0THOBO Ce Bb3CTaHO-
BABa (TMKCOTPOMUS). 33TOBa HAMAa CMUCHL/ 4,3 CE MOCOYBa ONpeseneH
NapamMeTbp Ha KOHCUCTEHLUATS.

Hap okono 70° C 3anoyBa HapaCTBaLLL0 BTEYHSABAHE Ha CrbCTABALLUA

areHT, KOeTOo Npu NOBTOPHO OXNaxX4daHe no4vTn ce Bb3CTaHOBABA.
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MapameTpu:

Touka Ha NpokanBaHe 3a@ NaCTO06Pa3HO KavecTso B Ty6Ha
(DIN ISO 2176): <80° C

Touka Ha Bb3naameHsBaHe Ha 6a31MCHOTO Mac/10

(DIN EN ISO 2719): >145° C

CTyL0yCTOMYMBOCT (BCUYKM KOHCUCTEHLMM)

cnen cbxpaHeHune 1 ceamumua npu —30° C: Meka, Maxella ce

cnep, cbxpaHenuve 24y npu —40° C: He TBbPLAA

HabyxBaHe Ha rymeruTe enemerTt (DIN ISO 4925 an. 5.11,
“3BbpLIEHO CbC SBR-TecToB MaHweT RM-3a, 70 4 / 100° C):
MpomsHa Ha obema: 0 0o +6%

MpomsHa Ha TBbpaocTTa: 0 go =10 IRHD

[MacTaTa 3a CANPaYHU ULMNMHOPU Ce HaHACA KaTO TbHbBK, paBHOMEpPEH

CDI/I/'IM MW Ha@ TOYKM C aBTOMATU4YHa CMa304Ha CcucTema.

Cnoco6HOCT 33 CbXpaHeHue

(maHHM 33 TemnepaTypa Ha cbxpaHeHue oT 0° C o +40° C):

Tybu: 3 roamHu, Kodu: 2 rogmHmn

KoraTo He ce ©3non3Ba, 0NakoBKaTa TPA6Ba 1@ CE AbPXKM MABTHO
33TBOPEHS.

o BpeMe H3 CbXPaHEHWETO U TPAHCNOPTa Ha NacTaTa MOXe 43 ce
NoMyYaT NPOMEHU B KOHCUCTEHLMATA (BTBbPAABAHE) UMW YaCTUYHO
npecuyaHe, Hai-Bede Npu HaABULLIBBAHE Ha MAKCMMaNHaTa TeMnepa-
Typa Ha CbxpaHeHue. ToBa NoBeAeHWe He NOCTaBsA Nof BbNpoc Cro-
co6HOCTTa 33 ynoTpeba Ha nacTaTa. KakTo CouM ONUTLT, FOAH3Ta 33
ynoTpe6a KOHCUCTEHLMA MOXKE 43 6bAe Bb3CTaHOBEHE YPE3 MEXa-
H1YH3 06paboTKa Ha NacTaTa (Hanpumep pa3bbpKBaHE), EBEHTYa/HO
npu 3aTonnsHe 4o makc. +40° C.

[pu pa3bbpKkBaHe TPsbBa A3 Ce BHUMaBa B NacTaTa A3 He NonaaHaT
4aCTMLM, HANPUMEP OT ON3aKOBKAT3, Pa36bPKBALLUSA MHCTPYMEHT UK
4ype3 3aMbpCABaHE OTBBLH, KOUTO NpU ynoTpeba Ha NacTaTa B CNMpPa-

YeH KOMMOHEeHT mMoraT Aa 6baaT BpeaHw.

JINCTOBKA C A8HHK

33 6e30onacHoCT U
OOMb/HUTENHa
MHPOpMaLUA No
TEMaTa Le nonyuyunte

Ha www.ate.de.
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Technicka specifikace

TD 003

ATE pasta na brzdové valecky

Pasta na brzdoveé valecky slouzi jako ochrana proti korozi

pro rdzné typy kovovych soucasti v hydraulickych brzdovych
agregatech.

V dlsledku mazaciho G¢inku usnadfiuje kromeé toho montaz
predevsim pryzovych dild na povrch kovovych dilG.

Pasta na brzdoveé valecky nevykazuje zddnou odolnost proti
vodé. Z tohoto dlvodu ji lze aplikovat pouze na vnitfni plochy

v chrénénych ¢i uzavienych montaznich oblasti.

Pasta na brzdové valecky se pouziva v hydraulickych brzdovych
agregatech, dimenzovanych k provozu s brzdovymi kapalinami na
béazi polyglykolether( v souladu s normami FMVSS 116 (DOT 3,
DOT 4, DOT 5.1), SAE J 1703 a DIN ISO 4925. Pasta neni ur¢ena
pro aplikaci v brzdovych agregatech s hydraulickou kapalinou na
silikonové ¢i mineralné-olejové bazi.

Plastové dily (napf. pistky), vykazujici odolnost proti G¢inkdm
brzdovych kapalin, zpravidla vykazuji odolnost také proti G¢inkdm
pasty na brzdové vélecky. Navzdory tomu je v pfipadé pochyb
nutné otestovat odolnost plastovych dilG proti G¢inkGm pasty
na brzdove valecky. To plati také pro organické natéry.

Pasta na brzdové valecky se nesmi dostat na tfeci plochu
brzdovych desticek nebo na tfeci povrch brzdovych kotouca.
Odolnost proti teplotnim Uc¢ink@m pasty se pohybuje v pfipadé
dlouhodobého termického zatizeni od -40° C do 100° C; kratko-
dobé dokonce az do 200° C.

Pasta na brzdové valecky se dodava ve 3 konzistencich:

Konzistence Nadoba Evidencni ¢
pastovita tuba, 180 g 03.9902-05xx.2
meékka kbelik, 5 kg 03.9902-0503.2
kbelik, 40 kg 03.9902-0504.2
stékava kbelik, 5 kg 03.9902-0505.2
kbelik, 40 kg 03.9902-0506.2

Pasta na brzdné véalecky neni Zddné konzistentné stabilni mazivo.

V pripadé mechanicky-dynamickych acinkd, napf. béhem procesd

Charakteristické hodnoty:

Bod zkapalnéni pastdzni kvality obsahu tuby (DIN ISO 2176):
<80° C

Bod vzniceni zakladniho oleje (DIN EN ISO 2719): >1450 C
Odolnost proti nizkym teplotdm (viechny konzistence)

pfi uskladnéni po dobu 1 tydne pFi -30° C: mékka, roztiratelna
pfi uskladnéni po dobu 24h pri -400° C: ztrdta pevnosti
Nabobtnani pryze (DIN ISO 4925 odst. 5.11, provedeno na
testovaci SBR-manzeté& RM-3a, 70 h /7 100° C):

Zména objemu: 0 do +6%, Zména tvrdosti: 0 do -10 IRHD

Pasta na brzdove valecky se aplikuje v podobé tenkého rovno-
mérného filmu nebo pomoci automatického mazaciho zafizeni

v podobé bodd.

Doba skladovatelnosti

(adaje pro skladovaci teplotu od 0° C do +40° C):

Tuby: 3 roky, kbeliky: 2 roky

V pfipadé nepouzivani je nutné naddobu vzdy hermeticky uzavfit.
Béhem uskladnéni nebo béhem transportu pasty mize dojit

ke zméné konzistence (ztvrdnuti) nebo ¢aste¢nému smichanii,
predevsim v pripadé prekroceni maximalni teploty pro skladovani.
Tato charakteristickd vlastnost neznamend Zz8dné omezeni pouzi-
telnosti pasty. Pouzitelné konzistence |ze na zdkladé pFedchozich
zkuSenosti s produktem dosadhnout mechanickym zpracovanim
pasty (napf. misenim), popf.ohfevem aZ na max. teplotu +40°C.
Béhem miseni je nutné dbat na to, aby se béhem miseni do pasty
nedostaly zddné ¢astice, napf. z nddoby, popf. misiciho zafizeni

¢i v dasledku znecisténi z externiho zdroje, které by mohly mit
pozdéji negativni ddsledky na vlastnost brzdovych komponent(,

na kterou se ma pasta aplikovat.

Bezpecnostni list a dalsi informace k tématu najdete na

www.ate.de.

s protékanim ¢i misenim, dochézi k snizovani hodnoty konzistence,
kterd se obnovi po ukon¢eni zminéného procesu (tixotropie). Udaje
ohledné definované viskozity proto nemaji Zadny smysl.

PFi teploté nad cca. 70° C dochazi k nardstajicimu zkapalnéni tuhosti
produktu, které je pfi ndsledném zchlazeni témér reverzibilni.

@
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Teknisk datablad

TD 003

ATE bremsecylinderpasta

Denne bremsecylinderpasta bruges som korrosionsbeskyttelse
til forskellige metalkomponenter i hydrauliske bremseaggregater.
Desuden letter den grundet dens smarende virkning montering af
iseer gummidele pa metaloverflader.

Bremsecylinderpastaen taler ikke staenkvand. Derfor er dens brug
begraenset til indvendige overflader pa beskyttede eller lukkede
monteringssteder.

Bremsecylinderpastaen bruges ved hydrauliske bremseaggregater,
som er konstrueret til drift med bremsevaesker pa basis af polygly-
kolethere iht. standard FMVSS 116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1), SAE
J 1703 og DIN ISO 4925. Den er ikke beregnet til brug i bremseag-
gregater med hydraulikvaeske pa silikone- eller mineraloliebasis.
Kunststofdele (f.eks. stempler), som er bestandige over for brem-
sevaeske, er som regel 0gsa bestandige over for denne bremsecy-
linderpasta. Alligevel bar kunststoffers kompatibilitet med brem-
secylinderpastaen kontrolleres i tvivlstilfaelde. Dette gaelder ogsa
for organiske belagninger.

Bremsecylinderpastaen ma ikke komme pa overfladen af friktions-
belaegninger eller bremseskiver.

Pastaens temperaturbestandighed ligger ved langsigtet, termisk
belastning fra -40° C til 100° C. Kortsigtet kan den belastes op til
ca. 200° C.

Bremsecylinderpastaen fas i 3 konsistenser:

Konsistens Beholder Produkt-nr.
pastas 180 g tube 03.9902-05xx.2
blad 5 kg spand 03.9902-0503.2
40 kg spand 03.9902-0504.2
flydedygtig 5 kg spand 03.9902-0505.2
40 kg spand 03.9902-0506.2

Bremsecylinderpastaen er ikke en konsistensstabil smarefedt.

Ved mekanisk-dynamisk pavirkning, f.eks. ved flyde- og rareproces-

ser, forringes konsistensen i tiltagende grad, denne forringelse
er dog reversibel ndr processen stoppes (tixotropi). Derfor er det

ikke hensigtsmaessigt at angive et defineret parameter for viskosi-

teten.
Over ca. 700 C sker der en tiltagende forflydning af fortyknings-
midlet, denne er dog naesten komplet reversibel ved afkaling.
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Parametre:

Drabepunkt for pastes tubekvalitet (DIN ISO 2176): <80° C
Flammepunkt for basisolien (DIN EN ISO 2719): >145° C
Kuldebestandighed (alle konsistenser)

efter 1 uges lagring ved -30° C: blgd, smarbar
efter 24 timers lagring ved -40° C: ikke fast
Gummikveeldning (DIN I1SO 4925 afs. 5.11, udfert pa
SBR-testmanchet RM-3a, 70 h 7 100° C):
Volumenandring: O til +6%

Hardhedsandring: O til =10 IRHD

Bremsecylinderpastaen pafares punktuelt som en tynd, ensartet

film eller med en automatisk smareanordning.

Holdbarhed (angivelser for en lagertemperatur fra 0° C til +40° C):
Tuber: 3 ar, Spand: 2 ar

Beholderen skal holdes taet lukket nar den ikke bruges.

Under lagring og transport af pastaen kan der forekomme konsi-
stenseandringer (haerdning) eller delsegregation, iseer ved over-
skridelse af den maksimale lagertemperatur. Dette har ingen
indflydelse pa pastaens anvendelighed. En anvendelig konsistens
kan erfaringsmaessigt genoprettes ved mekanisk bearbejdning
af pastaen (f.eks.omrering), om nedvendigt ved opvarmning til
maks. +40° C.

Ved omrgringen skal man sarge for, at der ikke kommer sma par-
tikler, f.eks. fra beholderen, rareveerktgjet eller urenheder udefra
i pastaen, som kan veere skadelige ved brug af pastaen i bremse-
komponenten.

Et sikkerhedsdatablad samt yderligere informationer vedrarende

dette tema finder du pad www.ate.de.
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Tehniliste andmete leht

ATE pidurisilindri madre

Pidurisilindri maare toimib mitmesuguste metallosade korrosiooni-
kaitsena hudraulilistes pidurisisteemides. Lisaks kergendab see
tanu libedusele kummiosade paigaldamist metallpindade peale.
Pidurisilindri maare ei ole pritsmekindel. Seetdttu on selle kasuta-
mine piiratud kaitstud vdi suletud sisepindadega.

Pidurisilindri maaret kasutatakse hidraulilistes pidurisisteemides,
mis on moeldud to6tama poluglikooleetripdhiste pidurivedelikega,
mis vastavad standardite FMVSS 116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1),
SAE J 1703 ja DIN ISO 4925 nduetele. See ei sobi kasutamiseks
silikooni- voi mineraalélipdhise hidraulikavedelikuga to6tavas
pidurisisteemis.

Plastdetailid (nt kolvid), mis puutuvad pidevalt pidurivedelikuga
kokku, on tavaliselt ka pidurisilindri maarde suhtes vastupidavad.
Kahtluse korral tuleb plastide vastupidavust pidurisilindri maarde
suhtes siiski katsetada. See kehtib ka orgaaniliste katete kohta.
Pidurisilindri maare ei tohi kokku puutuda hdoérdkatete véi piduri-
ketaste pinnaga.

Maérde temperatuuritaluvus on pikaajalise termilise koormuse juu-

res vahemikus -40 kuni 100° C. Lihigjaliselt talub see kuni 200 °C
temperatuuri.

Pidurisilindri maare on saadaval 3 konsistentsis:

Konsistents Mahuti Tootenumber
pasta 180 g tuub 03.9902-05xx.2
pehme 5 kg amber 03.9902-0503.2
40 kg amber 03.9902-0504.2
voolav 5 kg amber 03.9902-0505.2
40 kg amber 03.9902-0506.2

Pidurisilindri maare ei ole stabiilse konsistentsiga maardeaine.
Mehaanilisdinaamiliste protsesside, nt valamise vdi segamise toi-
mel hakkab konsistents kiiresti vahenema ja parast protsessi
|6ppu see taastub jalle (tiksotroopsus). Seetdttu ei ole motet esi-
tada kindlaksmaaratud viskoossusvaartust.

Temperatuuril Gle u 70° C toimub kiire paksendi veeldumine, mis
jahtumisel peaaegu taielikult Umber pé6rdub.
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Spetsiifilised vaartused

Pastatuubi kvaliteedi kukkumispunkt (DIN I1SO 2176):
<80 °C

Baasoli leekpunkt (DIN EN ISO 2719):

>145 °C

K&igi konsistentside kilmakindlus

parast 1-nddalast hoidmist temperatuuril =30 °C: pehme, maaritav
parast 24 h hoidmist temperatuuril -40 °C: mitte tahke

Kummi tursumine (DIN ISO 4925 |&ige 5.11, tehtud
SBR-katsemansetil RM-3a, 70 h / 100 °C):

Mahu muutus: 0 kuni +6%

Kévaduse muutus: 0 kuni =10 IRHD

Pidurisilindri maare kantakse peale Uhtlase 6hukese kihina voi
automaatse maarimisseadisega punktikujuliselt.

Sdilivusaeg temperatuuril 0 kuni +40 °C:

Tuubid: 3 aastat, Ambrid: 2 aastat

Kui ei kasutata, tuleb &mbrit tihedalt suletuna hoida.
Ladustamise ja transportimise ajal vdib maarde konsistents
muutuda (kdveneda) voi koostisosad eralduda, eriti maksimaalse
hoiutemperatuuri Gletamise korral. See ei halvenda siiski m&arde
kasutusomadusi. Kasutuskalbliku konsistentsi saab mehaanilise
tootlemise, nt segamise voi vajaduse korral +40 °C temperatuurini
soojendamise teel taastada.

Segamisel tuleb jalgida, et mdardesse ei satuks nt mahuti voi
segamisvahendi kuljest voi valishust osakesi, mis vdiks maarde
kasutamisel pidurisisteemi osi kahjustada.

Ohutuskaardi ja tdpsema teabe teema kohta leiate aadressilt
www.ate.de.
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Tekninen erittelylehti

ATE jarrusylinterien

TD 003

asennus- ja voitelupasta

Jarrusylinterien asennus- ja voitelutahnaa kdytetaan hydraulisten
jarrulaitteiden eri metalliosien korroosiosuojauksessa. Lisaksi se
helpottaa voitelevien ominaisuuksiensa ansiosta erityisesti kumio-
sien asennusta metallipinnoille.

Jarrusylinterien asennus- ja voitelutahna ei ole roiskevedenpitava.
Sen vuoksi sita voi kayttaa vain suojattujen ja suljettujen asennus-
kohtien sisdpinnoilla.

Jarrusylinterien asennus- ja voitelutahnaa kdytetdan hydraulisissa
jarrulaitteissa, joissa kaytetdan polyglykolieetteripohjaisia jarru-
nesteitd standardien FMVSS 116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1), SAE

J 1703 ja DIN I1SO 4925 mukaisesti. Sita ei ole tarkoitettu kaytet-
tavaksi jarrulaitteissa, joissa kaytetaan silikoni- tai mineraalioljy-
pohjaisia hydrauliikkanesteita.

Muoviosat (esim. mannat), jotka ovat jatkuvasti kosketuksissa
jarrunesteen kanssa, kestdvat tavallisesti myods jarrusylinterien
asennus- ja voitelutahnan. Epaselvissa tapauksissa pitda kuitenkin
tarkastaa muoviosien kestavyys jarrusylinterien asennus- ja voite-
lutahnan suhteen. Tama koskee myds orgaanisia pinnoitteita.
Jarrusylinterin asennus- ja voitelutahnaa ei saa joutua kitkapin-
noille tai jarrulevyjen paalle.

Pastan [ampotilankestavyys on pitkdkestoisessa [8mpdrasituk-
sessa -40° C... 100° C. Lyhytaikaisesti se kestda noin 200° C:een
rasituksen.

Jarrusylinterien asennus- ja voitelutahna on saatavana kolmella

notkeudella:

Notkeus Pakkaus Tilausnro
tahnamainen 180 g putkilo 03.9902-05xx.2
pehmed 5 kg astia 03.9902-0503.2
40 kg astia 03.9902-0504.2
juokseva 5 kg astia 03.9902-0505.2
40 kg astia 03.9902-0506.2

Jarrusylinterien asennus- ja voitelutahnan notkeus ei ole vakioi-
nen. Mekaanisella ja dynaamisella vaikutuksella esim. juoksutetta-
essa tai sekoitettaessa sen viskositeetti vahenee, mutta palautuu
kuitenkin prosessin paattymisen jalkeen (tiksotropia). Sen vuoksi
ei ole mielekasta ilmoittaa viskositeetin maariteltya ominaisarvoa.
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Yli 700 C:n ldmpotilassa sakeuttamisaine alkaa muuttua nestemai-
semmaksi, mutta palautuu jgahtymisen yhteydessa likipitden
aiempaan tilaansa.

Ominaisarvot:

Tippapiste tahnamaiselle putkiloon pakatulle laadulle
(DIN IS0 2176): <80° C

Pohjadljyn syttymispiste (DIN EN ISO 2719): >1450 C
I Kylmankestavyys (kaikki notkeudet)

1 viikon varastoinnin jélkeen -30° C:ssa: pehmes, siveltdva
24 h varastoinnin jdlkeen -40° C:ssa: ei kiinted

I Kumia turvottava vaikutus (DIN ISO 4925 kappale 5.11, testaus
suoritettu SBR-testimansetilla RM-3a, 70 h / 100° C):
Tilavuuden muutos: O ... +6%, Kovuuden muutos: O ... =10 IRHD

Jarrusylinteritahna levitetdan ohuena, tasaisena kalvona tai

automaattisella voitelulaitteella pistemaisesti.

Varastointi-ikd (tiedot varastointilampétilalle 0° C ... +40° C):
Putkilot: 3 vuotta, Astiat: 2 vuotta

Kun tahnaa ei kayteta, astia on suljettava tiiviisti.

Kun asennus- ja voitelutahnaa varastoidaan ja kuljetetaan sen
notkeus (kovettuminen) tai ainesosien sekoittumisasteet voivat
vdhentys, erityisesti jos enimmaisvarastointilampadtilat ylitetdan.
N&ma ominaisuudet eivat kuitenkaan védhenna tahnan kayttokel-
poisuutta. Kayttokelpoinen notkeus voidaan kokemuksen perus-
teella palauttaa kasittelemalld tahnaa mekaanisesti (esim. sekoit-
tamalla) tai tarvittaessa [8mmittamalla enintdan +40° Ciseen.
Sekoitettaessa on huolehdittava siitd, ettd tahnaan ei padse
mitaan sellaisia hiukkasia esim. astiasta, sekoitusvalineista tai
ulkopuolelta, jotka voivat tahnaa kaytettdessa vahingoittaa
jarrujen rakenneosia.

Kayttoturvallisuus-
tiedotteen ja muita
aihetta kasittelevia
tietoja l0ydat osoit-
teesta www.ate.de.
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®UAAO TEXVIKWYV OTOLXEIWYV

TD 003

NMoota KUAlvopou ppevwy ATE

H ot KUAivbpou dhpévwy AEITOUPYEL WG TTPOOTACIO ATTO
dlaBpwaon dlodOpwWVY HETAAAKWY EEQPTNUATWY OE USPOUAKA
UNXQVALXTO TOU OUCOTAUOTOG TTEdNONG. ETITTAEQY, HECW TNG
AMTTOVTIKNG Dp&onG BonB&el 0TnV TOTTOBETNON, EWOIKK TWV
AXOTIXEVIWY TUNUATWY TTAVW OE LETXAAIKEG ETIIP K VELEG.

H ot KUAivdpou dpevwy dev aVTEXEL OTIG TIITOIALEG. Kot yix
TO AOYO QUTO, 1 XPT)ON TNG TTEPLOPICETOL OE TIPOOTATEUHEV T
KAELOTO OMpEiQ.

H mt&oto KUAvOpOU PPEVWY XPNOLOTIOLEITOL OE USPOIUAIKA
UNXOVTUOTO TOU CUCTAUXTOG TTEBGNONG TTOU TTPO0PICOVTOL VIO

TN AslTtoupyio He uyp& dpevwy o€ B&amn aBEPWY TTOAUYAUKOANG
oupdwva pe o potutta FMVSS 116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1),
SAE J 1703 kot DIN ISO 4925. Agv gival KAT&AANAN yla xprion o€
UNXOVTUOTX TOU CUCTAUOTOG TTEBNONG LE UOPOUAIKO Uypd OE
B&aon olAlkovNG 1 opukTEAQiWV.

TUHOTO oTTd TIAOTIKO UAIKO (TT.X. EMBOAQY), TIOU OVTEXOUV OTO
Uypo PPEVWY, EIVOL KOTA KAVOVO OVOEKTIKG KOl TNV TTAXOTX KUA(v-
B8pou ppévwy. Map’ OAo aUTd, O TTEPITTTWAOT) AUdIBOAIC, TIPETIEL
v eAeyXOel N CULBATOTNTA TTAXC TIKWY UAIKWY LE TNV TAO T
KUAIVOpOU Ppevwyv. AUTO LOYXUEL KO YIOX OPYDVIKEG ETIIOTPWOELG.

H ot KUAIVOpOU PpEVWY BEV ETIITPETIETAL VX TIEPAOEL OTNV
ETHAVELX TAKOKIWY TPIRNG 1) BloKODPEVWV.

H avBekTIKOTNTO 08 UWNAEG BEPLOKPOOIEG UTTO HOKKPOXPOVID Bep-
KN ETTIRB&pUVON avepyeTal atto =40 °C ewg 100 °C. Mo ouvTopo

XPOVIKO DO TN UTTOPEL vor orvTEEEL Kol aToug Trep. 200 °C.

H mmaoto ppévou KUAivEpwy MpoohEPETOL € 3 TTOIOTNTEG UDNG:
Yoén Aoxeio AplBpog

TOTWoNGg owAnvaplo 180 g 03.9902-05xx.2
HOAOKKIA kouBa&g 5 kg 03.9902-0503.2

kouBag 40 kg 03.9902-0504.2
pEUOTN KouBag 5 kg 03.9902-0505.2

kouPBa&G 40 kg 03.9902-0506.2

H m&ota KUAivbpou dpévwy Bev ival ATTaVTIKO 0TaBEPNG UDNC.
Y€ MEPIMTWON UNXAVIKNG-OUVOULKTG ETIIOpOXONG, TI.X. OE dlodIKa-
ol €yXuaong 1) QVAHIENG, LEIWVETAL T UdT), N OTTOIX OHWG QITTOKOX-
BloTaTOl HETX TO TTEPOG TNG BladIKaTiaG (BIEOTPOTIIKY) CUHTIEPL-
$op&). Mo To AOY0 auTO dev giva OKOTILUN 1) v Op& 0PLOHEVTG
TIUNG TOU LEWBOUG. e Beppokpaaia &dvw Twyv Tep. 70 °C apxicet
U XUEKVOUOQ PEUCTOTIOMNAON TOU TINKTIKOU UALKOU, 1) oTtoix

amokaBioTaTtol axedov TTATPWE APOoU KPUWOEL.

ATE - A Trademark of the Continental Corporation

Continental Aftermarket GmbH - Guerickestrasse 7 - 60488 Frankfurt a.M. - Germany

Telefon: +49 69 7603-1 - Fax: +49 69 7610-61 - www.ate.de

XOpOKTNPLOTIKEG TIHEG:

| ¥nuelo oTayovoToinang ylox T Twdn moleTnTo cwAnvopiou
(DIN 1SO 2176): <80 °C

Inueio avadAegng Tou Baakou Aadiou (DIN EN ISO 2719):
>145 °C

AVTOXT) O€ XOXUNAEG BeppoKpaaie (OAEG Ol LOPDEG UDTG)
HETA amtd DUAaEN didpkelog 1 eBdopcdag oe -30 °C:

HOAOKO, oAeideTal
META a0 GUACEN 24 h og -40 °C: un oTEPED

Aadikaoio douokwpoTog AdaTtixou (DIN ISO 4925 tapayp.
5.11, Sokiuny o€ pavoéta SBR RM-3a, 70 h /7 100 °C):

AANoyn oykou: 0 €wg +69%, AAAayn akAnpotntag: 0 éwg -10
IRHD

H ot Tou KUAIvEpou dpeévwy epapUOeTOL WG AETITT, OLOLO-
popdn ETOTPWON 1) HE XUTOUXTO CUCTNUO OE OPLOMEVD ONUEIL.

AmoBnkeuon (TIpEG avopepOUEVEG OE BEPHOKPOTIN ATTOBY|KE Y-
ong amo 0 °C £wg +40 °C):

OWANVapPLo: 3 €TN, KOUBKG: 2 €Tn

OTav eV XpNOILOTIOLEITAL, O TIEPLEKTNG TIPETIEL VX GUAXCTETAL
OTEYXVA KAELOTOG.

Kotde Tn didpkelar TnG GUAXENG Kl TNG LETADOPAGS TNG TAOTAG
BeV ATTOKAEOVTQL TPOTIOTIOTELG TNG UDNG (OKANPUVOELG) 1) €V
LEPEL DLAXWPLOMOG, 1DlaiTEPO OE TTEPITTTWAN UTTEPBAOTNG TNG HEYL-
0TnG Bepokpaciag amoBrnkeuons. Me Tov TPOTIO QUTO eV £TIN-
PEACETAL N KATXAANAOTNTA TNG XPNONG TNG TTAOTAG. Miot KXTGA-
ANAN UDT) UTTOPEL VO XTTOKOTXO TOBEL LE UNXQAVIKY) ETTEEEPY XTI
NG TAOTOG (Y. HE AVALIEN), KTA TTEPITITWAN UTIO BEPUOVAN
€wg +40 °C.

Kotée TNV avapEN GpovTioTe va unv El0EABOUY owuaTidla 1
aKXBaPaieG, T.X. TTO TO DOXEID, TOV WVOLLKTTPQ I OTTO EEWTE-
PIKT PUTTO(VAT), OTNV TAOTY, KXBWG KXTA TN XPTI0N TNG TXOTAG
UTTOPOUV Vo eTTIPEPOUV BAGBN O0TN HOVAd o TNG TTEdNONG.

Eva AeAtio Aedope-
vwyv Ao aAgiog
KOl TIEPLOCOTEPEG
TIANpodopieg yUpw
oTto TO BEPO AUTO
Ba Bpeite oTo

@
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Tehnicki podaci

ATE pasta za kocni cilindar

Pasta za kocni cilindar sluzi kao zastita od korozije za razlicite
metalne dijelove hidraulickih ko€nih sustava. Posebice svojim
mazivnim ucinkom omoguc¢ava montazu gumenih dijelova na
metalne povrsine.

Pasta za kocni cilindar nije otporna na prskanje. Zbog toga je
njezina primjena na unutarnjim povrsinama dopustena samo ako
je mjesto ugradnje zasticeno ili zatvoreno.

Pasta za koc¢ni cilindar primjenjuje se kod hidrauli¢nih ko¢nih
sustava koji su razvijeni za upotrebu s tekuc¢inama za kocnice

na bazi poliglikol etera u skladu s normama FMVSS 116 (DOT 3,
DOT 4, DOT 5.1),SAE J 1703 i DIN ISO 4925. Nije predvidena za
primjenu na ko¢nim sustavima s hidraulickom tekuc¢inom na bazi
silikona ili minerala.

Plasti¢ni dijelovi kao primjerice klipovi, koji su postojani na teku-
¢inu za kocnice, u pravilu su postojani i na pastu za kocni cilindar.
Medutim, u slucaju dvojbe treba provjeriti podnosljivost paste za
kocni cilindar To vrijedi i za organske premaze.

Pasta za kocni cilindar ne smije doc¢i u kontakt s povrsinom kocne
obloge ili diskova.

Temperaturna otpornost paste pri dugotrajnom termickom opte-
re¢enju iznosi od -40° C do 1000 C. Kratkotrajno do oko 200° C.

Pasta za koc¢ni sustav dostupna je u 3 konzistencije:

konzistencija ambalaza br. dijela
pastozna 180 g u tubi 03.9902-05xx.2
mekana 5 kg u kanti 03.9902-0503.2
40 kg u kanti 03.9902-0504.2
tekuca 5 kg u kanti 03.9902-0505.2
40 kg u kanti 03.9902-0506.2

Pasta za kocni cilindar nije konzistentno mazivo. Pod mehanicko-
dinamickim utjecajem, npr. polijevanjem ili mijeSanjem, nastupa
znacajno smanjenje konzistentnosti koja se nakon postupka
ponovno povecava (tiksotropija). Zbog toga nije uputno navoditi
definirane parametre viskoznosti.

I1znad otprilike 70° C nastupa povecano ukapljivanje zgusnjivaca

koje je skoro reverzibilno pri novom hladenju.

ATE - A Trademark of the Continental Corporation

Continental Aftermarket GmbH - Guerickestrasse 7 - 60488 Frankfurt a.M. - Germany

Telefon: +49 69 7603-1 - Fax: +49 69 7610-61 - www.ate.de

Svojstva:

Rosiste za pastoznu kvalitetu tube (DIN ISO 2176): <80°C
Plamiste baznog ulja (DIN EN ISO 2719): >145° C
Otpornost na hladnocu (sve konzistencije)

nakon skladistenja 1 tjedan pri -30° C: mekan, maziv
nakon skladistenja 24h pri -40° C: nije ¢vrsto

Bubrenje gume (DIN I1SO 4925 st. 5.11, provedeno na SBR
testnoj manseti RM-3a, 70 h 7 100° C):

promjena volumena: O bis +6%

promjena tvrdoce: 0 do -10 IRHD

Pasta za kocni cilindar nanosi se kao tanki ravnomjerni film ili

tockasto pomocu automatskog uredaja za podmazivanje.

Skladistenje (podaci za temperaturu skladista od 0° C do +40° C):
tube: 3 godine, kante: 2 godine

Spremnik drzati ¢vrsto zatvorenim izvan uporabe.

Tijekom skladiStenja i transporta paste, moze do¢i do promjene u
konzistenciji (otvrdnjavanje) ili djelomi¢nog razlucivanja, posebice
ako se prekoraci dopustena temperatura skladista. Ta karakteri-
stika ne dovodi u pitanje upotrebljivost paste. Upotrebljiva konzi-
stencija u praksi se moze obnoviti mehanickom obradom paste
(npr. mije3anjem), u slucaju potrebe grijanjem do najvise +40° C.
Pri mijeSanju treba voditi racuna o tome da u pastu ne dospiju
Cestice, npr. od posude, alata za mijesanje ili vanjske necistoce
koje bi mogli stetiti tijekom primjene paste na dijelove koc¢nice.

Podatke o rizicima i ostale informacije o proizvodu moZete pronaci

na www.ate.de.
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Miszaki adatlap

ATE fekhengerpaszta

A fékhengerpaszta hidraulikus fékaggregatok kulonbozé féemes
alkatrészeinek korroziovédelmére szolgal. Ezen tulmenden kend-
hatdsa altal megkdnnyiti a szerelést, kilondsen gumirészek fém-
felUletekre tortént szerelése esetében.

A fékhengerpaszta nem froccsen®vizallo. Ezért alkalmazasa belsd
felUleteken védett vagy zart beépitési pozicioban torténé felhasz-
nalasra korlatozott.

A fékhengerpaszta az FMVSS 116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1), SAE

J 1703 és DIN I1SO 4925 szabvanyok szerinti, poliglikoléter bazisu
fékfolyadékokkal tortén¢ tzemelésre kialakitott hidraulikus fékag-
gregdtokhoz kertl alkalmazasra. A szilikon- vagy dsvényiolaj-alapu
hidraulikafolyadékokkal tzemel6 fékaggregatokban torténd alkal-
mazdsa nem megengedett.

A fékfolyadékkal szemben ellenéllé mianyagalkatrészek (pl.

dugattyuk) altaldban a fékhengerpasztaval szemben is ellenalloak.

Mindazonadltal felmertl6 kétség esetén a mlanyagok fékhenger-
pasztaval szembeni 6sszeférhetdéségét ellenérizni kell. Ez a szer-
ves bevonatokra is érvényes.

A féekhengerpasztanak nem szabad fékbetétek vagy féktarcsak
feluletére kerdlnie.

A paszta héallésdga hosszutavu termikus terhelés esetén

-400° C ... 100° C. Rovid ideig kb. 200° C-ig terhelhet6.

A fékhengerpaszta 3 konzisztenciaban szdllithaté:

Konzisztencia Csomagolas Anyag-sz.

pasztaszer( 180 g-os tubus 03.9902-05xx.2
folyékony 5 kg-os vodor 03.9902-0505.2

40 kg-os vodor 03.9902-0504.2
folyékony 5 kg-os vodor 03.9902-0505.2

40 kg-os vodor 03.9902-0506.2
A fékhengerpaszta nem egy stabil konzisztencidju kenézsir.
Mechanikai-dinamikai behatds, pl. folydsi és keverési folyamatok
esetén novekvo konzisztenciacsokkenés lép fel, amely a folyamat
befejezése utan visszaalakul (tixotropia). Ezért a viszkozitas
meghatarozott paramétere megadasanak nincs értelme.

Kb. 70° Cos homeérséklet felett a slr@sité novekvé meértékd elfo-

lydsodasa lép fel, ami az Gjboli lehdllést kovetden szinte reverzibilis.

ATE - A Trademark of the Continental Corporation

Continental Aftermarket GmbH - Guerickestrasse 7 - 60488 Frankfurt a.M. - Germany
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Mutatoszamok:

Cseppenéspont a pasztaszer( tubusmindségnél (DIN ISO 2176):
<80° C

A bazisolaj lobbandspontja (DIN EN 2719): >1450 C

Hidegallosag (minden konzisztencia)

1 hétig -30° Con torténd tarolas utan: folyékony, kenhetd
24 ¢raig -40° Con torténd tarolas utan: nem szilard
Gumiduzzadasi viselkedés (DIN I1SO 4925 5.11 szak.,
SBR-tesztkarmantyun (RM-3a, 70 ¢ / 100° C)) végrehajtva:
Térfogatvaltozds: 0 ... +6%

Kemeénységvaltozas: 0 ... -10 IRHD

A fekhengerpaszta vékony, egyenletes filmként vagy automatikus

zsirzoberendezéssel pontformaban viheto fel.

Tarolhat6sag (adatok 0° C ... +40° C kozti tarolasi hémérsékletre):
Tubusok: 3 év, Vodrok: 2 év

Amennyiben nem hasznaljak, a tartalyt szorosan lezarva kell
tartani.

A paszta taroldsa vagy szallitdsa soran — kilondsen a maximalis
taroladsi hémérséklet tullépése esetén - konzisztenciavaltozasok
(megkeményedés) vagy az alkotok részleges szétvalasa léphet fel.
Ez a viselkedés a paszta felhasznélhatdsdgadt nem befolyasolja.

A tapasztalatok szerint az alkalmazhatd konzisztencia a paszta
mechanikus megmunkalasaval (pl. keverés), adott esetben max.
+400 Cig tortént felmelegitéssel ismét [étrehozhato.

A felkeverésnél tgyelni kell arra, hogy pl. a tartébadl, a keverészer-
szambol vagy kilsé szennyez6désbol semmiféle részecske ne
kertljon a pasztaba, amely a paszta alkalmazésakor a fékalkatré-
szek karosodasat okozhatja.

A biztonsagi adatlapot, valamint a témahoz tartozo tovabbi
informaciokat a www.ate.de honlapon talalhatja meg.
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Techniniy duomeny lapas

TD 003

ATE stabdziy cilindry pasta

Stabdziy cilindry pasta naudojama jvairiy metaliniy hidrauliniy
stabdZiy komponenty apsaugai nuo korozijos. Be to, del jos tepa-
mojo poveikio gerokai lengviau uzdeti gumines dalis ant metaliniy
pavirsiy.

Stabdziy cilindry pasta néra atspari vandens pursly poveikiui.
Todel produktas turi boti naudojamas tik ant vidiniy pavirsiy,

kurie sumontavus yra apsaugoti arba susandarinti.

Stabdziy cilindry pasta skirta naudoti hidrauliniy stabdziy siste-
mose, kurios numatytos eksploatuoti su stabdziy skysciais, paga-
mintais poliglikoliy ir jy eteriy pagrindu pagal standarty FMVSS 116
(DOT 3, DOT 4, DOT 5.1), SAEJ 1703 ir DIN ISO 4925 reikalavimus.
Jinenumatyta naudoti stabdziy sistemose, skirtose eksploatuoti
su stabdziy skysciais, pagamintais silikono arba mineralines aly-
VoS pagrindu.

Plastikines dalys (pvz., stumokliai), kurios yra atsparios stabdziy
skysciui, paprastai atsparios ir stabdziy cilindry pastai. Vis délto
kilus abejoniy reikia patikrinti plastiky ir stabdziy cilindry pastos
suderinamuma. Tai taikytina ir organinems dangoms.

Reikia saugoti, kad stabdziy cilindry pastos nepatekty ant frikciniy
antdekly arba stabdziy disky pavirsiaus.

Pasta islaiko savo savybes ilga laika veikiant nuo -40 iki 100° C
temperatdrai ir trumpa laika - iki mazdaug 200 °C temperataros.

Stabdziy cilindry pasta tiekiama 3 skirtingy konsistencijy

Konsistencija Talpykla Prekes Nr.
pastos pavidalo 180 g tubele 03.9902-05xx.2
minksta mase 5 kg kibiras 03.9902-0503.2
40 kg kibiras 03.9902-0504.2
skysta mase 5 kg kibiras 03.9902-0505.2
40 kg kibiras 03.9902-0506.2

Stabdziy cilindry pasta nera stabilios konsistencijos tepalas. Deél
mechaninio dinaminio poveikio, pvz., pylimo ir maiSymo procesy
metu, medZiaga laipsniskai skystéja, o procesams pasibaigus susi-
grazina pradine bisena (tiksotropija). Todél nurodyti konkrecias
klampumo vertes netikslinga.

Temperatdrai pakilus virs mazdaug 70 °C tirstiklis laipsniskai

skysteja, o vel atvéses tampa beveik pradines bdsenos.

ATE - A Trademark of the Continental Corporation

Continental Aftermarket GmbH - Guerickestrasse 7 - 60488 Frankfurt a.M. - Germany
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Charakteristikos:
| Tdbelemis tiekiamos pastos lasejimo temperatdra
(pagal DIN ISO 2176): < 80 °C
| Bazines alyvos pliipsnio temperatdra (pagal DIN EN I1SO 2719):
> 145 °C
Atsparumas $alciui (visy konsistencijy produkty)

sandelivojant 1 savaite -30 °C temperatdroje:

minkstas, tinkamas tepti

sandeélivojant 24 val. -40 °C temperatdroje: nesustinges
Gumos isbrinkimas (pagal DIN ISO 4925 5.11 dalj, tikrintas
naudojant bandomajj SBR guminj sandariklj RM-3a 70 val.

100 °C temperataroje):
Apimties pasikeitimas: nuo O iki +6 %

Kietumo pasikeitimas: nuo O iki 10 IRHD

Stabdziy cilindry pasta dengiama plonu, tolygiu sluoksniu arba
automatiniu tepimo jtaisu taskiniu bodu.

Tinkamumo laikas (laikant 0-40 °C temperatdroje):

Tabelés: 3 metai, Kibiras: 2 metai

Produkto nenaudojant talpykla turi bdti sandariai uzdaryta.
Sandélivojant ir transportuojant galimi pastos konsistencijos
pokyciai (kietéjimas) arba sudedamuyjy daliy issisluoksniavimas,
ypac jei virsijama didZiausia leistina laikymo temperatora. Tai
nereiskia, kad pasta nebetinkama naudoti. Patirtis rodo, kad
naudoti tinkama pastos konsistencija gali bati atkurta mechaniniu
budu (pvz., maisant), jei batina, pasildant ne daugiau nei iki 40 °C
temperatdros.

MaiSant reikia pasirtpinti, kad j pasta nepatekty jokiy daleliy, pvz.,
nuo talpyklos, maisymo jrankio, arba neSvarumy is iSorées, nes jos

naudojant pasta stabdziy sistemoje gali padaryti zalos.

Saugos duomeny lapa ir papildomos informacijos Sia tema galima

rasti adresu www.ate.de.
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Tehnisko datu lapa

TD 003

ATE bremzu cilindru pasta

Bremzu cilindru pasta kalpo k& dazadu metala detalu pretkorozijas
aizsarglidzeklis hidrauliskajos bremZu agregatos. Turklat savu ello-
joSo Tpasibu dé| ta atvieglo montazas darbus - Ipasi gumijas detalu
montadzu uz metala virsmam.

Bremzu cilindru pasta nav drosa pret ddens Slakatam. Tadé| tas
izmantoSana uz iek&&jam virsmam aizsargata vai sléegta montazas
stavokliir ierobezota.

Bremzu cilindru pasta tiek izmantota hidrauliskajos bremzu agre-
gatos, kas ir konstruéti ekspluatacijai ar bremzu skidrumiem uz
poliglikolu éteru bazes atbilstosi standartiem FMVSS 116 (DOT 3,
DOT 4, DOT 5.1), SAE J 1703 un DIN ISO 4925. Ta nav paredzéta
lietoSanai bremzu agregatos ar hidraulisko Skidrumu uz silikona vai
mineralellas bazes.

Plastmasas detalas (piem., virzuli), kas ir izturigas pret bremzu
Skidrumu, parasti izradas arT izturigas pret bremzu cilindru pastu.
Tomeér Saubu gadijuma ir japarbauda plastmasas saderiba ar
bremzu cilindru pastu. Tas attiecas arT uz organiskiem parklajumiem.
Bremzu cilindru pasta nedrikst nonakt uz bremzu klucu virsmam
vai bremzu diskiem.

Pastas temperatlras izturiba ir pietiekama ilgstosas, termiskas
slodzes gadijuma temperatdra no -40° C lidz 100 °C. Islaicigi ta
spéjizturét lidz apm. 200 °C temperatlras slodzi.

Bremzu cilindru pasta tiek piegadata 3 konsistences pakapés:

Konsistence Konteiners Raz. Nr.
pastveida 180 g tubina 03.9902-05xx.2
miksta 5 kg spainis 03.9902-0503.2
40 kg spainis 03.9902-0504.2
plistosa 5 kg spainis 03.9902-0505.2
40 kg spainis 03.9902-0506.2

BremZzu cilindru pasta nav stabilas konsistences plastiska ziez-
viela. Mehaniski-dinamiska iedarbibg, piem., plstamibas un maisi-
§anas procesos Verojams pieaugoss konsistences samazindjums,
kas, beidzoties procesam, atjaunojas (tiksotropija). Tadé| nav
racionali noradit vienu definétu viskozitates raksturlielumu.
Temperatdra virs apm. 70 °C pieaug biezinataja saskidrinasanas,

kas atkartotas atdziSanas gadijuma ir gandriz atgriezeniska.
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Raksturlielumi:

pastveida tabinas kvalitates (DIN ISO 2176) rasas punkts:
<80 °C

Bazes ellas (DIN EN ISO 2719) uzliesmo3anas temperatira:
>145 °C

Aukstumizturiba (visi konsistences veidi)

péc 1 nedélu ilgas uzglabasanas -30 °C: miksta, uzklajama

péc 24 hilgas uzglabasanas -40 °C: nesacieté

Gumijas uzbriesana (DIN ISO 4925, 5.11. rindk., tests veikts ar
SBR testésanas manseti RM-3a, 70 h/100 °C):

Tilpuma izmainas: 0 lidz +6 %, Cietibas izmainas: 0 lidz -10 IRHD

Bremzu cilindru pasta tiek uzklata planas, vienmérigas

pléves veida vai punktveidigi ar automatisko elloSanas iekartu.

Uzglabajamiba

(informacija par uzglabasanas temperatiaru no 0 °C lidz +40 °C):
Tabinas: 3 gadi, spaint: 2 gadi

Kad pastu neizmanto, tvertne ir jatur stingri noslégta.

Pastas uzglabasanas un transportésanas laika var mainities tas
konsistence (sacieté3ana) vai notikt daléja atslanosanas, ipasi, ja
tiek parsniegta maksimala uzglaba&anas temperatara. STs izmai-
nas neietekmé pastas pielietoSanas iespéjas. Péc mUsu pieredzes
lietoSanai piemeérotu konsistenci var atjaunot, veicot mehanisku
pastas apstradi (piem., samaisot), nepiec. gadijuma to sasildot
[[dz maks. +40 °C.

Samaisot ir janodrosing, lai nekadas dalinas, piem., no trauka, mai-
sisanas instrumenta vai netirumi no arpuses neiekldst pastg, kas,
pielietojot pastu kadai no bremzu dalam, var uz Sim dalam atstat
negativu ietekmi.

Dros&ibas datu lapu, ka arT citu informaciju par $o tému varat atrast

vietné: www.ate.de.
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TD 003

ATE remcilinderpasta

De remcilinderpasta dient als tijdelijke corrosiebescherming voor
verschillende metalen componenten in hydraulische remaggre-
gaten. Bovendien wordt de montage van bijvoorbeeld rubberen
onderdelen over metalen oppervlakken door de smerende werking
van de vloeistof vergemakkelijkt.

De remcilinderpasta is niet spatwaterbestendig. Derhalve is het
gebruik hiervan beperkt tot inwendige onderdelen of in afgesloten
inbouwposities.

De remcilinderpasta wordt gebruikt bij hydraulische remaggrega-
ten, bedoeld voor het gebruik met remvloeistof op basis van
polyethyleenglycolether overeenkomstig de normen FMVSS 116
(DOT 3, DOT 4, DOT 5.1), SAE J 1703 en DIN ISO 4925. Deze is
niet bedoeld voor remaggregaten met een hydraulische vloeistof
op basis van siliconen of minerale olie.

Kunststof onderdelen (bijv. zuigers), die bestand zijn tegen rem-
vloeistof, zijn normaal gesproken bestand tegen remcilinderpasta.
Desondanks moet de verdraagzaamheid van de remcilinderpasta
ten opzichte van kunststof worden gecontroleerd. Dit geldt ook
voor organische coatings.

De remcilinderpasta mag niet op het oppervlak van de remvoerin-
gen of remschijven terechtkomen.

De temperatuurbestendigheid van de pasta loopt van -40°C tot
100°C bij langdurige thermische belasting. Kortstondig kan de
pasta echter tot ca. 200°C worden belast.

De remcilinderpasta is leverbaar in 3 verschillende consistenties:

Consistentie Reservoir Artikelnr.
pasteus 180 g-tube 03.9902-05xx.2
zacht 5 kg-emmer 03.9902-0503.2

03.9902-0504.2
03.9902-0505.2
03.9902-0506.2

40 kg-emmer
taaivloeibaar 5 kg-emmer

40 kg-emmer

De remcilinderpasta is geen consistentiestabiel smeervet. Bij
mechanisch-dynamische belasting, bijv. bij stroom- en roerproces-
sen, ontstaat een toenemende vermindering van de consistentie,
die na beéindiging van het proces weer de oorspronkelijke toe-
stand aanneemt (thixotropie). Daarom is het niet zinvol om een
gedefinieerde kernwaarde voor de viscositeit aan te geven.

Boven de ca. 70°C ontstaat een toenemende vloeibaarheid van de
verdikker, die bij hernieuwde afkoeling nagenoeg omkeerbaar is.
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Kernwaarden:

Druppelpunt voor pasteuze tubekwaliteit (DIN I1SO 2176): <80°C
Vlampunt van de basisolie (DIN EN ISO 2719): >145°C
Koudebestendigheid (alle consistenties)

na bewaren 1 week bij —30°C: zacht, met kwast aan te brengen
na bewaren 24 uur bij -40°C: niet stevig

Zwelgedrag van rubber (DIN ISO 4925 paragraaf 5.11,
uitgevoerd op een SBR-testmanchet RM-3a, 70 h/100°C):
Verandering in volume: O bis +6%

Verandering in hardheid: O tot =10 IRHD

De remcilinderpasta wordt als een dunne, gelijkmatige film of met

een automatisch smeersysteem puntsgewijs aangebracht

Bewaarbestendigheid (gegevens hebben betrekking op
bewaartemperaturen van 0°C tot +40°C):

Tubes: 3 jaar, emmers: 2 jaar

Wanneer het reservoir niet wordt gebruikt moet deze goed dicht
afgesloten worden gehouden.

Tijdens het bewaren en het transport van de pasta kunnen ver-
anderingen in de consistentie (uitharden) of uiteenvallen van de
componenten, in het bijzonder tijdens het overschrijden van de
maximale bewaartemperatuur, optreden. Dit heeft geen invloed
op de bruikbaarheid van de pasta. De ervaring leert dat door een
mechanische bewerking van de pasta (bijv. roeren), eventueel door
de pasta tot max. 40°C te verwarmen, opnieuw een bruikbare
consistentie kan worden verkregen.

Bij het roeren moet ervoor worden gezorgd dat er geen deeltjes,
bijv. van reservoirs, door het roergereedschap of door verontreini-
ging van buitenaf, in de pasta terecht kunnen komen, die bij het

gebruik van de pasta schade aan de remcomponenten veroorzaken.

Onder www.ate.de kan een veiligheidsgegevensblad of andere
informatie ingezien of gedownload worden.
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Teknisk datablad

ATE bremsesylinderpasta

Bremsesylinderpastaen brukes som rustbeskyttelse for forskjel-
lige metallkomponenter i hydrauliske bremsesystemer. Pastaens
smarevirkning letter dessuten monteringen, spesielt ved monte-
ring av gummideler pa metalloverflater.

Bremsesylinderpastaen er ikke vannsprutsikker. Bruken er dermed
begrenset til innvendige overflater, i beskyttede eller lukkede
monteringsposisjoner.

Bremsesylinderpastaen brukes pa hydrauliske bremsesystemer
som er beregnet for drift med bremsevaske basert pa polyglykol-
etere i henhold til standardene FMVSS 116 (DOT3, DOT4, DOT5.1),
SAE J 1703 og DIN ISO 4925. Den er ikke beregnet for bremse-
systemer med hydraulikkvaeske pa silikon- eller mineraloljebasis.
Plastdeler (f.eks. stempler) som er bestandige mot bremsevaeske,
er vanligvis ogsd bestandige mot bremsesylinderpastaen. Ved tvil
ma det imidlertid kontrolleres om plasten er forenlig med bremse-
sylinderpastaen. Dette gjelder ogsa for organiske belegg.
Bremsesylinderpastaen ma ikke pafares overflaten pa friksjons-
belegg eller bremseskiver.

Pastaen har ved langvarig belastning en temperaturbestandighet
pa -40 til 100 °C. Den taler en kortvarig belastning pa inntil ca.
200 °C.

Bremsesylinderpastaen kan fas i tre konsistenser:

Konsistens Emballasje Produktnr.
Pastas 180 g tube 03.9902-05xx.2
Myk 5 kg spann 03.9902-0503.2
40 kg spann 03.9902-0504.2
Flytende 5 kg spann 03.9902-0505.2
40 kg spann 03.9902-0506.2

Bremsesylinderpastaen er ikke et smarefett med stabil konsistens.
Ved mekaniske/dynamiske prosesser som for eksempel flyte- og
rgreprosesser endres konsistensen, og den gar tilbake til den opp-
rinnelige igjen etter at prosessen er avsluttet. Det er derfor ikke
hensiktsmessig a spesifisere viskositeten ngyaktig.

Ved temperatur over ca. 70 °C blir fortykningsmiddelet stadig mer
flytende, og denne endringen kan praktisk talt reverseres ved ny

avkjaling.
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Spesifikasjoner:

I Dradpepunkt for pastaes tubekvalitet (DIN ISO 2176): < 80 °C
Basisoljens flammepunkt (DIN EN ISO 2719): >145 °C
Kuldebestandighet (alle konsistenser)

etter lagring i 1 uke ved -30 °C: myk, kan smares med pensel
etter lagring i 24 timer -40 °C: ikke fast

Svelling av gummi (DIN I1SO 4925 avsn. 5.11, gjennomfart

pd SBR-testmansjett RM-3a, 70 timer / 100 °C):
Volumendring: O til +6%

Hardhetsendring: O til =10 IRHD

Bremsesylinderpastaen paferes som tynn, jevn

film eller som punkter ved bruk av et automatisk smaresystem.

Holdbarhet (ved lagringstemperatur pa 0 til 40 °C):

Tuber: 3 ar, Spann: 2 ar

Beholderen ma holdes lukket nar produktet ikke brukes.

Under lagring og transport av pastaen kan konsistensen endres
(bli hard) eller pastaen kan til en viss grad skille seg, spesielt ved
overskridelse av maksimal lagringstemperatur. Dette betyr ikke at
pastaen ikke kan brukes. Pastaen kan igjen fa en konsistens som
er egnet for bruk ved at pastaen bearbeides (f.eks. omrering) eller
varmes opp til maks. +40 °C.

Ved raring er det viktig 3 unngd at det kommer partikler som

kan fare til skader pa bremsekomponenter, f.eks. fra beholderen,

rgreverktgyet eller urenheter utenfra, i pastaen.

Du finner et sikkerhetsdatablad og ytterligere informasjon om

emnet pd www.ate.de.
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Karta techniczna

TD 003

Pasta do cylinderkéw hamulcowych ATE

Pasta do cylinderkéw hamulcowych chroni przed korozja rézne
komponenty metalowe hydraulicznych agregatéw hamulcowych.
Dodatkowo dzieki swoim wtasciwosciom smarnym utatwia ona
montaz, w szczegblnosci w przypadku montowania czesci gumo-
wych na powierzchniach z metalu.

Pasta do cylinderkéw hamulcowych nie jest odporna na dziatanie
strumienia wody. W zwiazku z tym jej zakres zastosowania
ogranicza sie do powierzchni wewnetrznych znajdujacych sie

w zabezpieczonym lub zamknietym miejscu.

Paste do cylinderkéw hamulcowych stosuje sie w hydraulicznych
agregatach hamulcowych przeznaczonych do pracy z ptynami
hamulcowymi na bazie eteréw poliglikolowych wg norm FMVSS
116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1), SAE J 1703 oraz DIN ISO 4925.
Nie stosuje sie jej w agregatach hamulcowych z ptynem hydrau-
licznym na bazie silikonowej lub mineralnej.

Elementy z tworzywa sztucznego (np. ttoki), ktére sa odporne na

dziatanie ptynu hamulcowego, z reguty sa rowniez odporne na dzia-

tanie pasty do cylinderkdéw hamulcowych. Niezaleznie od tego w
razie watpliwosci nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ tworzyw sztucznych
z pasta do cylinderkéw. Dotyczy to rowniez powtok organicznych.
Pasta do cylinderkéw hamulcowych nie moze mie¢ stycznosci

z powierzchnia oktadzin ciernych lub tarcz hamulcowych.

Przy dtugotrwatym obciazeniu termicznym zakres odpornosci
pasty na dziatanie temperatur wynosi od -40°C do 100°C.

Krotkotrwata odpornos¢ wynosi ok. maks. 200°C.

Pasta do cylinderkéw hamulcowych jest dostepna
w 3 konsystencjach:

Konsystencja Opakowanie Nr kat.

pasta tuba 180 g 03.9902-05xx.2

miekka wiaderko 5 kg 03.9902-0503.2
wiaderko 40 kg 03.9902-0504.2

ptynna wiaderko 5 kg 03.9902-0505.2

wiaderko 40 kg 03.9902-0506.2
Pasta do cylinderkéw hamulcowych nie jest srodkiem smarnym

o stabilnej konsystencji. Pod wptywem proceséw mechaniczno-
dynamicznych, np. podczas wylewania i mieszania ma miejsce
coraz silniejszy spadek konsystencji, ktéra powraca do stanu
pierwotnego po zakonczeniu procesu (zjawisko tiksotropii). Poda-
wanie okreslonych parametréw lepkosci nie ma zatem sensu.
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Powyzej temperatury ok. 70°C zachodzi skraplanie zageszczacza,

ktére po ponownym schtodzeniu jest niemal catkowicie odwracalne.

Parametry:

Temperatura skraplania dla produktu o konsystencji pasty
przechowywanego w tubkach (DIN ISO 2176): <80°C
Temperatura zaptonu oleju bazowego (DIN EN ISO 2719): >1450C
Odpornosc¢ na dziatanie niskich temperatur (wszystkie kon-

systencje) po przechowywaniu przez 1 tydzien w temp. -30°C:
miekka, nadajaca sie do rozsmarowania
po przechowywaniu przez 24 h w temp. -40°C: nie stezata

Pecznienie gumy (DIN ISO 4925 ust. 5.11, test przeprowadzony
na manszecie testowej z gumy SBR RM-3a, 70 h / 100°C):
Zmiana objetosci: 0 do +6%, Zmiana twardosci: 0 do =10 IRHD

Paste do cylinderkéw hamulcowych nanosi sie cienka, réwno-
mierna warstwa lub punktowo za pomoca automatycznego
systemu smarowania.

Okres trwatosci (wartosci dla sktadowania w temperaturach od
0°C do +40°C): tubki: 3 lata, wiaderka: 2 lata

Nieuzywana paste nalezy przechowywac w szczelnie zamknietych
pojemnikach. Podczas przechowywania i transportu pasty moze
dojé¢ do zmiany jej konsystencji (twardnienie), badz tez do jej cze-
sciowego rozdzielenia - w szczegolnosci w razie przekroczenia
maksymalnej temperatury przechowywania. Zjawisko to nie ma
negatywnego wptywu na przydatnos¢ pasty do uzytku. Z doswiad-
czenia wynika, ze przywrdcenie konsystencji nadajacej sie do wyko-
rzystania jest mozliwe poprzez mechaniczne rozrobienie pasty

(np. mieszanie), ew. poprzez podgrzanie jej do temp. maks. +40°C.
Podczas nanoszenia nalezy dotozy¢ staran, aby do pasty nie
przedostaty sie zadne czastki pochodzace np. z pojemnika, z mie-
szalnika lub z zanieczyszczen zewnetrznych, ktére mogtyby nega-
tywnie wptynac na element hamulca po zastosowaniu pasty.

Karta charaktery-
styki oraz pozostate
informacje sa
dostepne na stronie

www.ate.de.
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Pasta para cilindros mestre ATE

A pasta para cilindros mestre serve de protegao anticorrosiva para
varios componentes metalicos em sistemas hidraulicos de freio.
Além disso, gragas a sua acdo lubrificante, ela facilita a montagem,
em particular, de pecas de borracha e superficies metdlicas.

A pasta para cilindros mestre nao é resistente a respingos de
agua. Porisso, a sua utiliza¢do esta limitada a superficies inter-
nas, em posicao de montagem protegida ou fechada.

A pasta para cilindros mestre é usada em sistemas hidraulicos
de freio, preparados para funcionar com fluidos de freio a base
de éteres de poliglicol, em conformidade com as normas FMVSS
nO 116 (DOT 3, DOT 4 e DOT 5.1), SAE J 1703 e DIN ISO 4925.
Ela ndo se destina ao uso em sistemas de freio com um fluido
hidraulico a base de silicone ou 6leo mineral.

Via de regra, as pecas de plastico (por exemplo, pistdes) que
sejam resistentes ao fluido de freio também sdo comprovada-
mente resistentes a pasta para cilindros mestre. No entanto,

em caso de duvida, deve ser verificado o grau de compatibilidade
dos plasticos com a pasta para cilindros mestre. Isto é valido
inclusive para revestimentos organicos.

A pasta para cilindros mestre ndo deve atingir a superficie de
revestimentos de friccdo ou discos de freio.

A resisténcia da pasta a temperatura é suficiente para que esta
suporte uma exposicdo ao calor a longo prazo de -40 °C até

100 °C e, a curto prazo, até cerca de 200 °C.

A pasta para cilindros mestre esta disponivel em
trés consisténcias diferentes:

Consisténcia Recipiente N° refe:
pastosa bisnaga de 180 g 03.9902-05xx.2
mole balde de 5 kg 03.9902-0503.2
balde de 40 kg 03.9902-0504.2
fluida balde de 5 kg 03.9902-0505.2

balde de 40 kg 03.9902-0506.2
A pasta para cilindros mestre ndo é uma graxa de consisténcia
estavel. No caso de efeitos mecanodinédmicos, como os obtidos,
por exemplo, em processos de fluidez e mistura, ocorre uma
crescente diminuigdo da consisténcia, que, ap6s o término do
processo, volta a retroceder (tixotropia). Portanto, a indicagdo

de um indice definido de viscosidade ndo faz sentido.

Acima de aprox. 70 °C ocorre uma liquefacdo crescente do espes-
sante, que, apos novo esfriamento, é revertida quase na integra.

ATE - A Trademark of the Continental Corporation

Continental Aftermarket GmbH - Guerickestrasse 7 - 60488 Frankfurt a.M. -

Telefon: +49 69 7603-1 - Fax: +49 69 7610-61 - www.ate.de

Valores caracteristicos:

| Ponto de gotejamento para consisténcia pastosa em bisnaga
(DIN 1SO 2176): <80 °C

Ponto de fulgor do 6leo de base (DIN EN ISO 2719): >145 °C
Resisténcia ao frio (todas as consisténcias)

ap6s uma semana de armazenamento a —-30° C: mole, espalhavel

apos 24 h de armazenamento a -40° C: ndo solida

Comportamento de inchamento das borrachas

(DIN 1SO 4925 Secédo 5.11, ensaio realizado em

mangotes de teste SBR RM-3a, 70 h/100 °C):

Variacdo em volume: 0 a +6%, Variagdo em dureza: 0 a -10 IRHD

A pasta para cilindros mestre é aplicada pontualmente como uma
pelicula fina e uniforme ou usando um sistema de lubrificagéo
automatico.

Armazenamento em temperaturas de 0 °C a +40 °C:

Bisnagas: 3 anos, Baldes: 2 anos

Quando ndo estiver sendo usado, o recipiente deve ser mantido
bem fechado.

Durante o armazenamento e o transporte da pasta podem ocorrer
alteracdes de consisténcia (endurecimento) ou segregagdes par-
ciais, principalmente se for excedida a temperatura maxima de
armazenamento. Este comportamento ndo afeta em nada a usa-
bilidade da pasta. E possivel restabelecer uma consisténcia que
permita a utilizagdo da pasta através de processamento mecanico
da pasta (por exemplo, agitacdo), se necessario, aguecendo adi-
cionalmente até uma temperatura maxima de +40 °C.

Ao agitar é preciso garantir que a pasta ndo seja contaminada
com particulas estranhas, por ex., do recipiente, da ferramenta
agitadora ou de sujeira de fora, as quais poderiam ser prejudiciais

30 usar a pasta nos componentes do freio.

Uma ficha de dados
de seguranca, bem
como mais informa-
¢cOes sobre o
assunto, podem
ser encontradas

em www.ate.de.
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Pasta pentru cilindri de frana ATE

Pasta pentru cilindri de frana serveste ca si protectie anticoroziva
pentru diverse componente metalice in agregate hidraulice de fra-
nare. In afar& de aceasta, prin efectul su de lubrifiere, usureaza
montarea mai ales a pieselor din cauciuc pe suprafete metalice.
Pasta pentru cilindri de frand nu este rezistenta la stropire cu ap3a.
Din acest motiv, utilizarea ei este limitata pe suprafete interioare
in pozitie de montare protejata sau inchisa.

Pasta pentru cilindri de frana se foloseste la agregate hidraulice
de franare, care sunt destinate functionarii cu lichide de frana pe
baza de poliglicol eteri conform normelor FMVSS 116 (DOT 3,
DOT 4, DOT 5.1), SAE J 1703 si DIN ISO 4925. Ea nu este preva-
zutad pentru utilizarea in agregate de franare cu un lichid hidraulic
pe baza de silicon sau ulei mineral.

Piesele din material plastic (de exemplu pistoane), care sunt rezis-
tente la lichidul de frana, se dovedesc de reguld a fi rezistente si la
pasta pentru cilindri de frand. Cu toate acestea, in caz de indoiald
trebuie verificatd compatibilitatea materialelor plastice cu pasta
pentru cilindri de frana. Acest lucru este valabil si pentru straturi
de acoperire organice.

Pasta pentru cilindri de frana nu are voie sa ajunga pe suprafata
materialelor de frictiune sau a discurilor de frana.

Rezistenta la temperatura a pastei se intinde, Tn cazul solicitarii
termice Indelungate, de la -40° C pana la 100° C. Pe termen scurt
poate fi solicitata si pana la aproximativ 200° C.

Pasta pentru cilindri de frana este disponibila cu 3 consistente
diferite:

Consistenta Ambalaj Nr. art.
pastoasad tubde 180 g 03.9902-05xx.2
moale gdleata de 5 kg 03.9902-0503.2
galeata de 40 kg 03.9902-0504.2
fluida gdleata de 5 kg 03.9902-0505.2

gdleata de 40 kg 03.9902-0506.2
Pasta pentru cilindri de frana nu este o unsoare cu consistenta
stabild. In cazul actiunii mecanic-dinamice, ca de ex. la procese de
curgere sau amestecare, apare 0 scadere crescanda a consisten-
tei, care se reface din nou dupéd incheierea procesului (tixotropie).
Din acest motiv nu are sens indicarea unui parametru definit al
vascozitatii.

Peste 70° C apare o lichefiere crescanda a agentului de ingrosare,
care este aproape complet reversibild la racire.
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Parametri:

Punct de picurare pentru calitate pdstoasa in tub (DIN ISO 2176):
<80° C

Punct de aprindere al uleiului de baza (DIN EN ISO 2719):

>1450 C

Rezistenta la frig (toate consistentele)

dupad depozitare 1 sdptamana la -30° C: moale, usor de Intins
dupad depozitare 24h la -40° C: nu este solida

Umflarea cauciucului (DIN I1SO 4925 alin. 5.11, efectuat pe
mansetd de test SBR RM-3a, 70 h / 100° Q):

Modificarea volumului: O pana la +6%

Modificarea duritatii: 0 pand la -10 IRHD

Pasta pentru cilindri de frana se aplica ca o peliculd subtire,
uniforma sau punctiform cu instalatia automata de gresare.

Perioada de depozitare (informatii pentru o temperatura de
depozitare de la 0° C pana la +40° C):

tuburi: 3 ani, galeti: 2 ani

n caz de nefolosire, recipientul trebuie pastrat inchis etans.

Tn timpul depozitarii si a transportului pastei se poate ajunge la
modificari ale consistentei (intariri) sau |a separare partiald, mai
ales la depasirea temperaturii maxime de depozitare. Aceastad
manifestare nu pune sub semnul intrebdrii capacitatea de utilizare
a pastei. O consistentad adecvata utilizarii poate fi restabilita prin
prelucrarea mecanicd a pastei (de ex. prin amestecare), daca este
cazul cu incdlzirea acesteia pana la maxim +40° C.

La amestecare se va avea grija sd nu ajungad n pasta niciun fel de
particule, de ex. din recipient, de la instrumentul de amestecare
sau din impuritati exterioare, care ar putea fi ddunatoare la utiliza-

rea pastei in componenta de frénare.

O fisa cu date tehnice de securitate, precum si alte informatii pe
aceasta temd sunt disponibile la www.ate.de.
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TexHU4YecKuu nacnopT

TD 003

MacTa gna Topmo3HbIX uunuHapos ATE

MacTa Ans TOPMO3HbLIX LMAUHAPOB NpeAHa3HaYeHa A5 33LUNThI

OT KOPPO3UM PA3/IMYHbIX METE/IIMYECKUX KOMMOHEHTOB rMAP3BIU-
YeCcKnx TOPMO3HbIX MexaHM3MOB. Kpome Toro, 6narofaps cBoemy
cMa3sblBarolLeMy 3pdekTy oHa 0bneryaeT MOHTaxX, B MepBy o4e-
peflb, PE3NHOBbLIX AETaNel Ha MeTanMyYeckme NoBEePXHOCTU.

[MacTa ANa TOPMO3HbIX LUIMHAPOB He YCTOMYMBA K BOAAHBIM BpbI3ram.
Mo3Tomy ee NpUMeHeHWe OrpaHMYMBaETCst BHY TPEHHVMU NOBEPXHOC-
TSMU B 33LMLLEHHOM WM 38KPBITOM MOHTEKHOM MOJTOXKEHUM.

MacTa Ans TOPMO3HbLIX LMIUHAPOB NPUMEHSAETCH Ha TMAP3BANYECKIX
TOPMO3HbIX MEX3HU3MaX, KOTOPble NpeAHa3HauYeHbl 415 3KCNyaTa-
LMK C TOPMO3HBIMU XXMAKOCTSAMU Ha OCHOBE 3DUPOB NONUITUNEHTIU-
KO/A B COOTBETCTBUM C HopMamu FMVSS 116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1),
SAE J 1703 n DIN I1SO 4925. OHa He npeaHa3HavyeHa 4153 UCNob30-
BaHMWA B TOPMO3HbIX MEX3HU3MaX C paboyeit >KMAKOCTbH H3 OCHOBE
CUIMKOH3 UM MUHEPa/IbHOro Macna.

nacTukoBble AeTanu (Hanpumep, MOPLUHM), YCTONYMBLIE MO OTHOLLE-
HU K TOPMO3HOM XMAKOCTH, Kak MPaBU0, TakXke yCTONYMBLI U N0
OTHOLLEHWIO K NacTe 417 TOPMO3HbIX LMAMHAPOB. TeM He MeHee,

NpW H3NMYUU COMHEHUIA HEO6XOAMMO MPOBEPUTH COBMECTUMOCTb
MNaCcTMKa C NacTol 418 TOPMO3HbIX LIUAVHAPOB. ITO TakXe 0THO-
CUTCS K OPraHUYeCcKM MOKPbITUAM.

MacTa ona TOPMO3HbIX LUMAMHAPOB He A0/KHE NONaaaTh Ha8 TOPMO3-
Hble KOMIOLKWU UM TOPMO3HbIEe AUCKU.

TemnepaTypHasa yCTOMYMBOCTb NACThl NPY AONTOCPOYHON TEPMU-
Yyeckow Harpy3ske cocTtasnseT oT —40° C go 100° C. KpaTkocpoyHo
nacTa BbloepXueaeT TemnepaTypbl 4o 200° C.

Macta pnAa TOPMO3HbIX UMWTUHAOPOB NOCTaBNAETCA

B 3 KOHCUCTEHLUMUAX:

KoHcucTeHuus YnakoBka ApT. N2
nacToobpa3Has 180 r Trobuk 03.9902-05xx.2
MArkas 5 kr Begpo 03.9902-0503.2
40 kr Begpo 03.9902-0504.2
Teky4yasn 5 kr Begpo 03.9902-0505.2
40 kr Begpo 03.9902-0506.2

[MacTa ona TOPMO3HbIX UMAMHOPOB He ABNAETCA CMa3K0oW C yCTONYM-
BOW KOHCUCTEHLMEN. [Tpn MexaHnyeckmn-ouHaMmmyecknx Bo3aein-
CTBUAX, HANPUMEP, NPU NPOLLECCaX CTEKAHUA UK NepemMeLlnBaHus,
KOHCMCTEHLUA CTaHOBUTCA BCe 6oMee KUAKOKN, M0 OKOHYaHUK NPo-
LLeCCa OHa CHOBA BOCCTaHaBNMBaEeTCA (TUKcoTponus). Mo3aTomy yka-

3blBaTb onpe,u,eneHanZ NMOoKa3aTe/lb BA3BKOCTU HE UMEET CMbIC/a3.

ATE - A Trademark of the Continental Corporation
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Mpu npeBbiweHnn 70° C nacTa HauMHaeT BCe H0MblLUE Pa3XKMXKETHCA,

npu OXnakaeHmm oHa BO3BPALLL,3EeTCA B UCXOAHOE COCTOAHME.

XapaKTepucTUku:

TemnepaTypa KannenagexHus 4nA NnacTtoobpasHOM KOHCUCTEHLMU
13 Tto6uka (DIN 1SO 2176): <80° C

TemnepaTypa BocnnameHerus 6azosoro macna (DIN EN ISO 2719):
>1450 C

YCTONYMBOCTb MO OTHOLUEHUHO K HU3KUM TeMnepaTypam (BCE

KOHCUCTEHLMM) NOC/e XpaHeHus B Tedverne 1 Hepenu npu =300 C:
MArKas, MaXyLLencs KOHCUCTEeHLUM

nocne xpaHeHna B TeyeHne 24 4 npu -40° C: He ycToMumnBas

BnusHue Ha HabyxaHue pe3unbl (DIN ISO 4925 a63. 5.11, nposoau-
NOCb Ha UCMbITaTeNbHOM MaHxeTe SBR RM-3a, 70 4 / 1000 C):
n3MeHeHue obbema: ot 0 00 +6%; M3MeHeHne TBEPOOCTU:

o1 0 2o -10 cTeneHn TBEPAOCTM PE3UHBI MO MEXAYH3POLHOW LUKane
MacTa ona TOPMO3HbIX LUIMHAPOB HAHOCUTCA B BUAE TOHKOW,
pP3BHOMEPHOM NAEHKMN UM TOYEYHO C MOMOLLbHO 3BTOM3TUYECKOM

CM3304HOM YCT3HOBKM.

CTOMKOCTb NP XpaHeHUHU ([aHHbIE AN TEMNEPATYPbl XPaHEHUSA
o1 0° C go +400° C): THo6uK: 3 rosa, BeLpo: 2 roaa

Korpa nacta He ncnonb3syeTcs, ee He0BX0AUMO XPaHUTb B NIOTHO
33KPbITON eMKOCTU. Bo BpeMsi XxpaHeHWsA U TPaHCMOPTUPOBKM NaCThI
MOryT BO3HUKATb U3MEHEHWsT KOHCUCTEHLMM (0TBEPLEBEHWE) UMM
YaCTUYHbIE PACC/I0EHUS, B NMEPBYH 04Yepenb Npu NpPeBbILLEHUN MaKCK-
Ma/IbHOW TEMMNepaTypbl XPaHEHUSA. Takue COCTOSHUS He BIUSHOT Ha
BO3MOXHOCTb MCMO/b30BaHMA NacThbl. [1paKTUKa NOKa3bIBAET, YTO
NPUroAHYH 419 NCMONb30B3HUA KOHCUCTEHLMIO N3CTbl MOXHO BOC-
CT@HOBUTb C NMOMOLLLbHO MEXaHWYecKoi 06paboTKM NacTsl (Hanpumep,
nepemMeLIMBaHIs) UK HarpeBaHus Makc. o +400 C.

Mpuv nepemeLLnBaHMN He0bX0AMMO, YTOBLI B M3CTY HE MOMNaaany HUKa-
K1e YacTuLbl, HAMPUMEP, U3 EMKOCTU, C UHCTPYMEHTa A/15 NepemMeLLn-
BaHWA WM B BUAE BHELLHUX 38rPA3HEHWI, KOTOPbIE MNPV MCN01b30Ba-
HWM NaCTbl B TOPMO3HbLIX KOMMOHEHTaxX Mo/ Bbl 0ka3aTb HeraTUBHOe

BO34encTaune.

CepTudukaT 6e30-
MacHOCTK, @ TaKxe
Apyryro nHbopma-
LIMHO MO TeMme Bbl
MOXeTe HaNTU No

ccblnke www.ate.de.
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Tekniskt datablad

ATE bromscylinderpasta

Bromscylinderpastan anvands vid reparation och sammansattning
samt som korrosionsskydd for olika metalliska komponenter i
hydrauliska bromsaggregat. Tack vare sin smorjverkan underlattar
den dessutom i synnerhet monteringen av gummidelar pa
metallytor.

Bromscylinderpastan ar inte stankvattenfast. Darfér ar anvand-
ningen begransad till inre ytor i skyddat eller forslutet monterings-
lage. Bromscylinderpastan anvands i hydrauliska bromsaggregat
som ar avsedda for drift med bromsvatskor pa basis av polyglyko-
letrar enligt standarderna FMVSS 116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1),
SAE J 1703 och DIN ISO 4925. Den ar inte avsedd for bruk i
bromssystem med hydraulvétska pa silikoneller mineraloljebas.
Plastdelar (t.ex. kolvar) som &r bestandiga mot bromsvéatska, &r i
regel ocksd bestandiga mot bromscylinderpasta. Trots det maste
man testa kompatibiliteten hos plaster med bromscylinderpasta.
Detta galler dven organiska beldggningar. Bromscylinderpastan far
inte hamna pa friktionsytor pa friktionsbeldgg eller bromsskivor.
Vid [dngvarig termisk belastning stracker sig temperaturbe-
stadndigheten hos pastan fran -40° C till 100° C. Tillfalligtvis

kan den belastas upp till ca 200° C.

Bromscylinderpastan levereras i 3 konsistenser:

Konsistens behallare art.nr

pastos 180 g-tub 03.9902-05xx.2

mjuk 5 kg-hink 03.9902-0503.2
40 kg-hink 03.9902-0504.2

flytande 5 kg-hink 03.9902-0505.2
40 kg-hink 03.9902-0506.2

Bromscylinderpastan ar inget konsistensstabilt smorjfett. Vid
mekanisk-dynamisk inverkan, t.ex. vid flyt- och omrérningsproces-
ser, uppstar en 6kande konsistensminskning som aterbildas efter
avslutad process (tixotropi). Ndgon uppgift om viskositetens defi-
nierade karaktaristik gar darfor inte att ge.

Over ca 70° C vidtar en 6kande fluidisering av fértjockningsmedlet,
vilken &r sd gott som reversibel vid nasta avkylning.
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Egenskaper:

Droppunkt for pastds tubkvalitet (DIN ISO 2176): <80° C
Flampunkt fér basoljan (DIN EN ISO 2719): >145° C
Koldbestandighet (alla konsistenser)

efter lagring 1 vecka vid -30° C: mjukt, strykbart

efter lagring 24h vid -40° C: ej fast
Gummisvéllningsegenskaper (DIN I1SO 4925 avsn. 5.11,
genomfort pad SBR-testmanschett RM-3a, 70 h / 1000 Q):
volymforandring: O till +6%

hardhetsfoérandring: O till =10 IRHD

Bromscylinderpastan appliceras som en tunn, jamn film eller
punktformat med en automatisk infettningsanlédggning. Broms-
cylinderpastan far inte hamna p3a friktionsytor pa friktionsbeldgg

eller bromsskivor.

Lagringsegenskaper

(uppgifter for en lagringstemperatur pa 00 C till +40° C):

Tuber: 3 ar, hinkar: 2 ar

Nar produkten inte anvands skall behallaren hallas tatt tillsluten.
Under lagring och transport av pastan kan konsistensforandringar
intraffa (hardhet) eller partiell utskiljning, i synnerhet om den
maximala lagringstemperaturen overskrids. Detta forhallande
pdverkar inte anvéandbarheten hos pastan. En anvandbar konsis-
tens kan enligt erfarenheterna aterstallas genom mekanisk bear-
betning av pastan (t.ex. omrorning), ev. med uppvarmning upp till
max. +40° C.

Vid omrérning maste man se till att inga partiklar, t.ex. fran behal-
laren, omrérningsverktyget eller yttre foéroreningar, kommerin i
pastan, vilka kan vara skadliga vid anvandning av pastan i broms-

komponenten.

Sdkerhetsdatablad samt ¢vrig information i amnet dterfinns pa

www.ate.de.
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Tehnicni podatkovni list

Pasta za zavorne valje ATE

Pasta za zavorne valje se uporablja kot zascita proti koroziji za
razlicne kovinske sestavne dele v hidravlicnih zavornih agregatih.
Ob tem pa zaradi svojega mazalnega ucinka poenostavi montazo
predvsem gumijastih delov na kovinske povrsine.

Pasta za zavorne valja ni odporna zoper vodne curke. Zato je
njena uporaba omejena na notranje povrsine na zascitenih ali
zaprtih mestih vgradnje.

Pasta za zavorne valje se uporablja pri hidravlicnih zavornih
agregatih, ki so predvideni za uporabo z zavornimi tekoc¢inami na
osnovi poliglikol etrov v skladu s standardi FMVSS 116 (DOT 3,
DOT 4, DOT 5.1), SAE J 1703 in DIN ISO 4925. Ni predvidena za
uporabo v zavornih agregatih s hidravlicno tekocino na osnovi
silikonskega ali mineralnega olja.

Deli iz umetne mase (npr. bati), ki so odporni proti zavorni tekoci-
noi so praviloma odporni tudi proti pasti za zavorne valje. Kljub
temu je treba v dvomih preveriti zdruZljivost delov iz umetne mase
s pasto za zavorne valje. To velja tudi za organske premaze.
Pasta za zavorne valje ne sme priti na povrsino tornih oblog ali
zavornih kolutov.

Temperaturna obstojnost paste je pri dolgoro¢no toplotni obreme-
nitvi od -40 °C do 100 °C. Kratkorocno je mozna obremenitev do
pribl. 200 °C.

Pasta za zavorne valje je dobavljiva v 3 konsistencah:

Konsistenca posoda Stvarna st.
pastasta tuba 180 g 03.9902-05xx.2
mehka vedro 5 kg 03.9902-0503.2
vedro 40 kg 03.9902-0504.2
tekoca vedro 5 kg 03.9902-0505.2
vedro 40 kg 03.9902-0506.2

Pasta za zavorne valje ni mazivo s stabilno konsistenco. Pri
mehansko-dinamicnem ucinkovanju, kot je npr. pri tekocih in
mesalnih procesih, je konsistenca vedno manjsa in se po koncu
procesa ponovno povrne v prvotno stanje (tiksotropija). Navedba
definirane karakteristi¢ne velikosti viskoznosti zato ni smiselna.
Nad pribl. 70 °C postaja sredstvo za zgoscevanje vedno bolj

tekoce, vendar se po ohladitvi povrne v skorajda prvotno stanje.
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Karakteristike:

kapljis¢e za pastasto kakovost v tubi (DIN ISO 2176): < 80 °C
vnetisc¢e osnovnega olja (DIN EN ISO 2719): > 145 °C
odpornost proti mrazu (vse konsistence)

po skladis¢enju 1 teden pri -30 °C: mehka, mazljiva

po skladis¢enju 24 ur pri -40 °C: ne trda

nabrekanje gume (DIN ISO 4925 ods. 5.11,

izvedeno na testni man3eti SBR RM-3a, 70 h / 100 °C):
sprememba volumna: 0 do +6 %

sprememba trdote: 0 do -10 IRHD

Pasto za zavorne valje je treba nanesti v tankem, enakomernem

sloju ali tockovno s samodejno mazalno napravo.

skladiscenje

(podatki za temperaturo skladis€enja od 0 °C do +40 °C):

tube: 3 leta, vedra: 2 leti

Ob neuporabi mora biti posoda tesno zaprta.

Med skladis¢enjem in transportom paste lahko pride do spre-
membe konsistence (strditve) ali delnega razmesanja, predvsem
ob prekoracitvi najvisje temperature skladis¢enja. To vedenje ne
vpliva na primernost za uporabo paste. Uporabno konsistenco
paste je mogoce obnoviti s pomocjo mehanske obdelave (npr.
me3anje) in po potrebi s segrevanjem do najv. +40 °C.

Pri mesanju je treba poskrbeti, da v pasto ne pridejo od zunaj
nobeni delci npr. s posode, mesalnega orodja ali zaradi umazanije,
ki bi lahko bili skodljivi ob uporabi paste v sestavnem sklopu zavor.

Varnostni list in dodatne informacije na to temo dobite na
www.ate.de.
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Karta technickych udajov

TD 003

ATE pasta pre brzdové valceky

Pasta pre brzdové valceky slizi ako ochrana proti korézii pre
rozne typy kovovych konstrukénych prvkov v hydraulickych
brzdovych systémoch. Okrem toho svojim mazacim Uc¢inkom
ulahcuje montdz najma gumovych dielov na kovové povrchy.
Pasta pre brzdovy valcek nie je odolnd voci vode, preto je jej
pouzitie na vnutornych povrchoch v chranenej alebo uzavretej
montaznej oblasti obmedzena. Tato pasta pre brzdovy valcek sa
pouziva pri hydraulickych brzdovych systémoch, ktoré su projekto-
vané pre prevadzku s brzdovymi kvapalinami na baze polyglyko-
|éterov podla noriem FMVSS 116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1), SAE

J 1703 a DIN ISO 4925. Pasta nie je urcena pre aplikaciu v brzdo-
vych systémoch s hydraulickou kvapalinou na silikénovej alebo
mineralne-olejovej baze. Diely z plastu (napr. piestiky), ktoré su
odolné voci brzdovej kvapaline spravidla osvedcili svoju odolnost
aj voci paste pre brzdovy valcek. Napriek tomu je nutné v spornych
pripadoch otestovat znasanlivost plastov voci paste pre brzdové
valceky To plati aj pre organické povlaky.

Pasta pre brzdové valceky sa nesmie dostat na povrch trecich
ploch brzdovych oblozeni alebo brzdovych kotucov.

Teplotna stalost pasty siaha pri dlhodobej tepelnej zatazi od
-409C do 100 °C. Kratkodobo ju mozno zatazit az do teploty
cca 200 °C.

Pasta pre brzdové valceky sa doddva v 3 konzistenciach.

Konzistencia Obal Cislo predmetu
pastovita 180 g tuba 03.9902-05xx.2
makka 5 kg vedro 03.9902-0503.2
40 kg vedro 03.9902-0504.2
tekutd 5 kg vedro 03.9902-0505.2

40 kg korcek 03.9902-0506.2
Téato pasta pre brzdovy valcek nie je Ziadne tukové mazivo so
stabilnou konzistenciou. Pri mechanicko-dynamickom pésobeni,
napr. pri plynulych alebo mieSacich procesoch sa objavi narastajuci
Uubytok konzistencie, ktord sa po ukonceni procesu znovu obnovi
(tixotropia). Preto uvedenie definovaného parametra viskozity
nema Ziaden prakticky vyznam.

Pri teplote vysSej ako priblizne 70 °C dochadza k rastiucemu
skvapalfiovaniu zahustovaca, ktoré je po obnovenom ochladeni
takmer reverzibilné.
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Charakteristické hodnoty:

Bod odkvapnutia pre pastdznu kvalitu tuby (DIN JSO 2176):
<80 °C

Teplota vzplanutia zédkladného mineralneho oleja

(DIN EN I1SO 2719): 145 °C

Odolnost proti nizkym teplotdm (v3etky konzistencie)

po skladovani 1 tyzden pri -30 °C: makka, roztieratelna

po skladovani 24 h pri -40° C: strata pevnosti

Nasiaknutie- spravanie gumy (DIN ISO 4925 ods. 5.11,
vykonanéna SBR-testovacej manzete RM-3a, 70 h / 100 °C):
Zmena objemu: 0 8z +6 %, zmena tuhosti: 0 az -10 IRHD

Pasta pre brzdové valceky sa nandsa ako tenky, rovnomerny film

alebo bodovo pomocou automatického mazacieho zariadenia.

Skladovatelnost

(adaje pre skladovaciu teplotu od 0 °C do +40 °C):

Tuby: 3 roky, N&ddoba: 2 roky

Ked sa pasta nepouziva, nddoba musi byt tesno uzavreta.

Pocas skladovania a prepravy pasty modze dojst k zmendm kon-
zistencie (stvrdnutie) alebo k ¢iastoc¢nému odmie3aniu, najma pri
prekro¢eni maximalnej skladovacej teploty. Na vlastnosti a pouzi-
telnost pasty vsak tieto fakty nemaju vplyv . PouZitelna konzis-
tencia sa da podla skusenosti obnovit mechanickym spracovanim
pasty (napr. mie3anim), pripadne zahriatim az na max. +40 °C.

Pri premieSavani je treba dbat na to, aby sa do pasty nedostali
Ziadne Ciastocky napr. z nddoby, z mieSacieho nastroja alebo
znecistenim zvonku, ktoré by mohli mat neskér negativne désledky
na vlastnosti brzdovych komponentov.

Bezpecnostny list ako aj dalSie informacie k tejto téme ziskate na

adrese www.ate.de.
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Teknik veri foyu

TD 003

ATE fren silindiri macunu

Fren silindiri macunu, hidrolik fren Unitelerindeki cesitli metal yap!
parcalarinin korozyon korumasi gérevini gorur. Ayrica yaglama
etkisi sayesinde ¢zellikle lastik pargalarin metal yUzeylere monta-
jini kolaylastirir.

Fren silindiri macunu sigrama suyuna dayanikli degdildir. Bu nedenle
korumali ya da kapali montaj konumunda i¢ yuzeylerdeki kullanimi
sinirlidir.

Fren silindiri macunu poliglikol eter temeline dayanan fren sivisi ile
isletilmesi icin FMVSS 116 (DOT 3, DOT 4, DOT 5.1), SAE J 1703
ve DIN ISO 4925 standartlari uyarinca tasarlanmis fren tnitele-
rinde kullanilabilir. Silikon ya da mineral yag bazli hidrolik sivili fren
Unitelerinde kullanim icin 6ngorulmemistir.

Fren sivisina karsi dayanikli plastik parcalar (6rn. pistonlar) genel-

likle fren silindiri macununa karsi da dayanikli olarak kendini goste-

rir. Yine de ikilemde kalinmasi halinde plastiklerin fren silindiri macu-

nuyla uygunlugu kontrol edilmelidir. Ayni durum organik kaplamalar
icin de gecerlidir.

Fren silindiri macunu surtinme balatalarinin veya fren disklerinin
ylUzeylerine ulagmamalidir.

Fren silindiri macununun sicaklik dayanikliligi uzun sureli olarak
-400° Cila 100° C arasindaki termik yiklenmede yeterlidir. Kisa
streli maks. 200° C olarak yuklenebilir.

Fren silindiri macunu 3 farkl yogunlukta teslim edilir:

Yogunluk Ambalaj Malzeme No.
macun 180 g tup 03.9902-05xx.2
yumusak 5 kg kova 03.9902-0503.2
40 kg kova 03.9902-0504.2
akiskan 5 kg kova 03.9902-0505.2
40 kg kova 03.9902-0506.2

Fren silindiri macunu yogunluk bakimindan stabil bir yaglama yagi
degildir. Mekanik dinamik etkimede, 6rn. akis ve karigtirma sure-
cinde, strec tamamlandiktan sonra yogunluk acisindan yeniden

geri olusan ve artan bir eksilme meydana gelir (tiksotropi). Viskozi-

tede tanimli bir karakteristik boyut verisi bu nedenle makul olmaz.
Yakl. 70° C tzerinde koyulastiricinin, yeniden sogudugunda
hemen hemen tersine dénen ve artan bir sivilagtirma durumu

s6z konusudur.
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Karakteristik degerler:

| Macun kivaminda tup kalitesinin damlama noktasi

(DIN IS0 2176): <80° C

Baz yagin alev alma sicakligi (DIN EN 1SO 2719): >1450 C
Soguga karsi dayaniklilik (tum yogunluklar)

-30° C olarak 1 hafta depolamadan sonra: Yumusak, surulebilir
kivam, -40° C olarak 24 saat depolamadan sonra: sabit degil
Lastik kabarma tutumu (DIN ISO 4925 madde 5.11,

uygulama SBR test manseti RM-3a, 70 h / 100° C):

Hacim degiskenligi: O ila maks. % +6

Sertlikte degisme: O ila maks. -10 IRHD

Fren silindiri macunu ince, dizgun film halinde ya da otomatik bir

yadlama tertibatiyla nokta seklinde uygulanir.

Depolama 6mri

(00 Cila +400 C arasindaki depolama sicakhigina yénelik veriler):
Tupler: 3 yil, Kova: 2 yil

Kullanilmamasi halinde hazne, sizdirmayacak sekilde kapali tutul-
malidir.

Macunun depolanmasi ve nakliyesi esnasinda yogunlukta degisik-
likler (sertlesme) ya da 6zellikle maksimum depolama sicakliginin
asilmasi durumunda kismi ayrisma s6z konusu olabilir. Bu tutum
macunun kullanimini stpheye distrmez. Uygun bir yogunluk,
tecribeler dogrultusunda macunun mekanik islemden gegmesiyle
(6rn. karistirma), duruma gore maks. +40° C olarak isitilarak yeni-
den olusturulabilir.

Karistirma sirasinda 6rn. haznedeki, karistiricidaki ya da distan
kaynaklanan kirlerin macuna ulasmamasina dikkat edilmelidir, bun-
lar macunun kullanimi halinde fren yapi parcasina hasar verebilir.

Bir guvenlik veri foyu ve ayrica konuyla ilgili diger bilgiler icin bkz.

www.ate.de.
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